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El CD-ROM de CX-One / CX-Programmer contiene el manual de usuario del archivo PDF.

Lea los apartados 'Aviso' y 'Precauciones’' del manual de usuario antes de utilizar
CX-Programmer.

En la 'Guia de introduccion a CX-Programmer' se describe el procedimiento de funcionamiento béasico de
CX-Programmer. Consulte las descripciones detalladas en la ayuda o el manual de usuario del archivo PDF.
* Necesita Acrobat Reader 4.0 6 version posterior en el PC para mostrar el archivo PDF.
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PC disponible

Requisitos de hardware

Sistema operativo

Windows 95*1/98/NT 4.0 Service

Windows 2000 Service Pack 2 o

Elemento Pack 6a posterior/Me Windows XP
PC PC/AT compatible PC/AT compatible PC/AT compatible
CPU Pentium CPU Pentium CPU Pentium
200 MHz o superior 150 MHz o superior 300 MHz o superior
CPU Se recomienda Pentium Il a 1 Se recomienda Pentium Il a 1 Se recomienda Pentium Ill a 1

GHz o superior

GHz o superior

GHz o superior

Tamafio de
o ) ini 96 MB como minimo 128 MB como minimo
Tamarfio de memoria | Programa 64 MB como minimo nir ini
(RAM)*2 I 30 Kpasos o (96 MB como minimo) (128 MB como minimo) (192 MB como minimo)
menos
Al utilizar Tamario de
%(;(”_Jgirr':ﬂ;?g:e con | programa 128 MB como minimo 192 MB como minimo 256 MB como minimo
valores entre 120 Kpasos o (128 MB como minimo) (192 MB como minimo) (256 MB como minimo)
paréntesis menos
Tamafio de
programa 192 MB como minimo 256 MB como minimo 384 MB como minimo
més de 120 (192 MB como minimo) (256 MB como minimo) (384 MB como minimo)
Kpasos

Espacio en disco duro

550 MB como minimo de espacio
libre

550 MB como minimo de espacio
libre

550 MB como minimo de espacio
libre.

Pantalla

800 X 600 SVGA o superior

800 X 600 SVGA o superior

800 X 600 SVGA o superior

Unidad de CD-ROM

Una unidad como minimo

Una unidad como minimo

Una unidad como minimo

Puerto de comunicaciones

Un puerto RS-232C como minimo

El tamafio de la memoria necesaria (RAM) depende del tamafio de los programas que se crearan. Si el tamafio de la memoria necesaria (RAM) es
mayor que la del PC, es posible que se ralentice el funcionamiento de CX-Programmer.

*1: Para Windows 95 y PLCs de la serie CS/CJ no puede utilizar la tabla de E/S y la configuracién de unidad de CX-Programmer (no estan disponibles:
configuracion de parametros, activacion de herramienta dedicada, indicacién de consumo, indicacion de anchura de bastidor y monitorizacion de estado del

interruptor DIP del médulo avanzado).

*2: El tamafio de programa especificado indicado para un PLC registrado. Si hay varios PLC registrados para un proyecto, se requiere aproximadamente 1 MB
de memoria por cada 1.000 pasos del programa.

Para obtener informacién detallada sobre el PC en el que se puede instalar CX-One, consulte el “Manual de configuraciéon de CX-One”, capitulo 2 “Instalacion y

desinstalacion”.




Tipos de dispositivo disponibles

CX-Programmer admite los siguientes tipos de PLC (autématas programables).

Series Tipo de CPU

Cs1 CS1H-CPU67/66/65/64/63 (-V1)
CS1G-CPU45/44/43/42 (-V1)
CS1G-CPU45H/44H/43H/42H
CS1H-CPU67H/66H/65H/64H/63H
CS1D-CPU67H/65H
CS1D-CPU67S/65S/44S/42S

CJ1 CJ1G-CPU45/44
CJIM-CPU23/22/21/13/12/11
CJ1G- CPU45H/44H/43H/42H
CJ1H-CPU66H/65H

CP1(*1) CP1H-X40DR-A/X40DT-D/X40DT1-D
CP1H-XA40DR-A/XA40DT-D/XA40DT1-D

C1000H C1000H-CPUO1 (-V1)

C2000H C2000H-CPUO1 (-V1) (s6lo sistema semiduplex)

C200H C200H-CPU01/02/03/11/21/22/23/31

C200HX C200HX-CPU34/44/54/64

C200HG C200HG-CPU33/43/53/63

C200HE C200HE-CPU11/32/42

C200HX-Z C200HX-CPU34-Z/CPU44-Z/CPU54-Z/CPU64-Z/CPU65-Z/CPU85-Z

C200HG-Z C200HG-CPU33-Z/CPU43-Z/CPU53-Z/CPU63-Z

C200HE-Z C200HE-CPU11-Z/CPU32-Z/CPU42-Z

C200HS C200HS-CPU01/03/21/23/31/33

CPM2* (*1) CPM2A-20CD/30CD/40CD/60CD

CPM2C-10CD/10C1D/20CD/20C1D

CPM2*-S* (*1)

CPM2C-S100C/110C
CPM2C-S110C-DRT

CPM1/CPM1A (*1) CPM1(A)-10CDR/20CDR/30CDR/40CDR (-V1)
CQM1H CQM1H-CPU11/21/51/61
CoM1 CQM1-CPU11/21/41/42/43/44/45

CV1000 (*2)

CV1000-CPUO1 (-V1)

CV2000 (*2)

CV2000-CPUO1 (-V1)

CV500 (*2) CV500-CPUO1 (-V1)

cvMm1 CVM1-CPU01/11 (-V1) (-V2)/CPU21-V2

IDSC IDSC-C1DR-A/C1DT-A

SRM1 (*1) SRM1-C01/C02 (-V1) (-V2)

Tarjeta SYSMAC o tarjeta C200PC-ISA01 (C200HG-CPU43 *3) C200PC-ISA03-SRM (C200HG-CPU43 *3)
SYSMAC CS1

(Conexion interna de un PC
con la tarjeta SYSMAC que
esta incorporada en el PC
donde se ha instalado CX-
Programmer)

C200PC-ISA02-DRM (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA02-SRM (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA03 (C200HG-CPU43 *3)
C200PC-ISA03-DRM (C200HG-CPU43 *3)
CS1PC-PCI01H-DRM (CS1G-CPUA45H *4)

C200PC-ISA13-DRM (C200HX-CPU64 *3)
C200PC-ISA13-SRM (C200HX-CPU64 *3)
CS1PC-PCI01-DRM (CS1G-CPU45 *4)

Controlador Motion Control
flexible de la serie FOM1

FQM1-CM001/MMA21 / MMP21

*1: Para WS02-CXPC1-EJ-EV6 (una licencia [limitada a microPLCs]), sélo estan disponibles estos tipos de PLC.

*2: CX-Programmer no soporta SFC.

*3: Para conectar con una tarjeta SYSMAC, especifique los tipos de PLC entre paréntesis. Soélo al seleccionar estos tipos de PLC,
puede elegir “tarjeta SYSMAC” como tipo de red.

*4: Para conectar con una tarjeta SYSMAC CS1, especifique los tipos de PLC entre paréntesis. Sdlo al seleccionar estos tipos de PLC,
puede elegir “tarjeta CS1"” como tipo de red.
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Instalacion e Al Ajustes de Creacion de

inicio SIEREEVO _tlpo ‘_3"_3 un programa
proyecto dispositivo

1. Procedimiento de instalacién de CX-Programmer |

Antes de instalar CX-Programmer, debe:

- cerrar todos los programas de Windows y

- desinstalar la version anterior de CX-Programmer y herramientas de periféricos (como
CX-Protocol) si estéan instaladas.

- La instalacion dura de 5 a 20 minutos segun el PC. (5 para un PC con CPU: Celeron a 2,2
GHz, memoria principal: 512 MB y unidad de CD-ROM: 48x)

- Para cambiar, modificar o eliminar CX-Programmer después de la instalacion, consulte el
capitulo 2, “Instalacion y desinstalacion”, del “Manual de Operacion de CX-Programmer”

en formato PDF.

1-1. Instalacion de CX-Programmer

Inserte el disco de instalacion de CX-Programmer (CD-ROM) en la unidad correspondiente
del PC.

Se muestra el cuadro de didlogo [Elegir idioma de instalacién]. Se selecciona
automaticamente el idioma predeterminado del sistema operativo del PC.

Compruebe que el idioma sea el adecuado y, a continuacion, haga clic en [Aceptar].

Elegir idioma de instalacion

Se muestra la pantalla de presentacion de CX-Programmer y se inicia la instalacion de
CX-Programmer.




Instalacion e

inicio

Apertura de AllUsEEs G Creacién de
un nuevo tipo de

H,aga,'dlcen --------------------------------------iéhéﬁ-‘I Siguiente > I‘ Cancelar
Siguiente]. N

Seleccione el botén de

OpCIén BiEls = = = 1 = Acepto los téminos del acuerdo de licencia Irnprirnir I
|

Haga clic en ,Magﬁ |

[Siguiente].

Introduzca [Usuario],
[Organizacion], [Licencia]
(nimero de serie de CX-
Programmer).

Haga clic en
[Siguiente].

proyecto dispositivo un programa

~

Se inicia el asistente de instalacion de CX-Programmer.

CX-Programmer vb.1 - Installshield Wizard x|

Bienvenido a InstallShield Wizard de
CH-Programmer v6_1

InstallShield(r] *Wizard instalara C<-Programmer 6.1 en su
equipo. Para continuar, haga clic en Siguiente.

4

e

=

Se muestra el cuadro de didlogo [Contrato de licencial].
Lea el contrato de licencia de software detenidamente. Si est4 de acuerdo con todos los

elementos, seleccione el boton de opcién [Acepto los términos del acuerdo de licencia] y
haga clic en el botén [Siguiente].

CX-Programmer v6.1 - InstallShield Wizard x|

Contrato de licencia
Lea cuidadozamente el acuerdo de licencia siguiente. h

IMPORTANTE ﬂ
&l instalar este pagquete de Software, acepta los limites definidos por este Contrato de
Licencia de Software. 5i no esta de acuerdo, por favor devuelva el pagquete de software
adiunto ['S oftwars'"] sin instalar & su proveedar.

Mo se suministrard el servicio de garantia establecido en el punto 7 del Contrato de
Licencia de Software v cualquier informacion sobre el Software y sus revisiones, a menos
que & registre como usuano del Software mediante |a tarsta de registro adjunta.

Paor favor, rellene la tarjeta v enviela a OMROM.

=]

Mo acepto los teminos del acuerdo de licencia

e _®

|smEsEsEssEssssEsEssEsEsEeemeEsmmnm e e E .

=

Se muestra el cuadro de didlogo [Informacién del usuario].

CX-Programmer ¥6.1 - InstallShield Wizard i x|

Informacion del usuario
Escriba la informacidn del usuario.

Eseriba su nembre, &l nombre de su organizacion y el nimero de licencia v, a continuacion,
haga clic an [Siguisnts]

Usuario:

Organizacian:

Licencia:

Irstall5hisld

) Cancelar |
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Instalaciéon e

inicio

Creacion de
un programa

Se muestra el cuadro de dialogo [Elegir ubicacion de destino].

CX-Programmer v6.1 - InstallShield wizard x|

Elegir ubicacion de destino
Seleccione la carpeta en la que el programa de instalacidn instalard
los archivos.

El programa instalara CH-Programmer vE.1 en la carpeta siguisnte.

Para realizar |2 instalacidn en esta capeta, haga clic en Siguients. Para hacerlo en otra
carpeta, haga clic en el botdn Examinar » seleccions otra.

Carpeta de destin
. Cos AOMRBONACS-0nesCx-Programmer's E=aminar.
Seleccione una carpeta % e | ‘
de instalacion y, a el e (s o
continuacion, haga clic

en [Siguiente]. ’

Se muestra el cuadro de dialogo [Tipo de instalacion].

CX-Programmer ¥6.1 - Installshield ¥izard i x|

Tipo de instalacién \
Seleccione el tipo de instalacidn que desea realizar, “ Si elige [Personalizada]’ puede

e e seleccionar e instalar

Seleccione el boton de
opcién [Completa].

individualmente una
Se instalardn todas las opcionss del programa. [Requiers una mayor cantidad herramienta de periférico_

de espacio en disco.]

.
" Personalizada .
Fermite selecionar las opciones del programa que se van a instalar, Opcidn .
recomendada para usuanios avanzados .
.
.
.
L
; M
Irstal Shield H
. . . -
Hagacllcen[Slgwente]""'""""""""""'"""“\'é- [ Siguiente > |)  Carcelar | .
. -
~S H
n

Cx-Programmer - InstallShield Wizard x|
0
Select Features =
Select the features setup will install L]
L]

Select the features you want to install, and deselect the featur®s you da not want ta install

Online Help
OMROM FB Library
CR-Server
PLCTools

313.83 MB of space required on the C drive
10253.25 MB of space available on the C dive

Description

Application softwars to create
and wverify programs of
SYSMAL CS/C) -series,
C-series, and CV1/CV-series
CPU Units

Lea el mensaje y haga d

clic en [S|gu|ente] -----------------------------------------------------------------------g.gk‘ m’ Cancel |
N

Si se selecciona la biblioteca de bloques de funcion de OMRON, se muestra el cuadro de

didlogo [Elegir ubicacion de destino] de dicha biblioteca.

Se muestra el cuadro de dialogo [Preparado para instalar el programa].
=

Preparado para instalar el programa
El asistents esté preparado para iniciar la instalacién

Haga clic en Instalar para iniciar la instalacion

Para revisar la configuracian de la instalacian o realizar algun cambio. haga clic em Atrss. Para
salit del asistente, haga clic en Cancelar

Haga clic en g
[lnstalar]. u----------------------------- Cancelar

Se inicia la instalacion de CX-Programmer.

=




Apertura de Ajustes de
un nuevo tipo de
proyecto dispositivo

Instalacion e
inicio

=

CX-Programmer ¥6.1 - InstallShield Wizard

InstallShield Wizard completo
'

El pragrama de instalacisn ha finalizado la instalasidn de
Cx-Programmer v5.1 en el squipa

¥ abrir archivo Léame

¥ FRegistro online

Haga clic en [Finalizar],................................m.a'..ﬂ e |
S 7

Creacion de
un programa

Se muestra un cuadro de dialogo
(izquierda).

Haga clic en el boton [Finalizar] para
finalizar el asistente de instalacion.
La instalacion ya ha terminado.

Al activar la casilla de verificacion
[Registro online] puede continuar
con el registro online.



un nuevo del tipo de un programa
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Instalacion y D Apertura de Configuracion Creacién de

1-2. Registro online ‘

Si dispone del entorno de Internet para el PC instalado, puede realizar el registro de usuario
online.

Después de haber concluido la instalacion, se muestra cuadro de didlogo [Registro online].

Online Registration

Do you want to register onling?

Exit |

™ Do not display this dialog again.

Si hace clic en el botén [Registrar], se inicia el explorador Web para conectarle al “sitio Web de
CX-One de Omron”.(*1) (*2)

*1: Si hace clic en el botén [Salir] para cancelar el registro online, el cuadro de didlogo [Registro
online] se muestra cada vez que se inicia CX-Programmer.

*2: Si no dispone del entorno de Internet o no desea registrarse online, rellene y envie la tarjeta
de registro de usuario que se incluye con el producto.

— NOTA

Utilizar para anotar el nimero de licencia, etc.




NOTA




Instalacion y Apertura de Configuracion Creacién de

un programa

puesta en un nuevo del tipo de
marcha proyecto dispositivo

2. Puesta en marcha del CX-Programmer

Barra de tareas de
Windows

Programas

K Designer »

. . CX-Diive v

[l n ICIO] Configurar asoeso y programas predeterminadas C-FLnet »
— Cx-Mation »
Sotielices Cx-Motion-MCH »

Microsaft Access C%-Motion-MCF 3

[Programas] CX Postion ,
Microsaft Excel N "

Microsaft PawerPoint sl )l o orammes e X

o CxIntegratar >

[Om ron] Microsoft Wwiard Heiramisnta de configuracién de red de C4-Net Cx-Protocol »
Hatas de la versidn CK-Simulator »

- i Utilidad de conversion de archivas C-Therme v

My Bluetooth Places DOrline Manuals Face Plate Auto-Buildsr for NS »

[CX-One] SwitchBo Ltiity >
(= Accesorios » X Profibus »

crosoft Office 2000 C+-0ne Auto Update

@ Documentos Guia de intreduceion a C-One
o @ Pairt Shop Pro 5 [ 13 Ornron Cable Selectar
[CX Programmer] @ Sanfiguacion E Postit® Software Motes Lite
- ‘ % Buscar » (5 Westermo »
£ [ SeisHP 3
o s 3} RealNC 3
[CX-Programmer] = . 5
Ejecutar.

Apagar

[#Rinicia | | 1 > & & #8 @ [ o] |

; | 4
> + Programmer

Se muestra la pantalla inicial al arrancar CX-Programmer.

Ver Ay

[ewa 551

Nb-l"l o Aprda I e e e e e e =i = L]
icia] | 1) B 8 2 M (0 < || Mot P | [ et | (55 Foe gt [l epoga | 100 ol (S B ARESAEOT e




Instalacion y Aperturade un Configuracién
puesta en nuevo del tipo de
marcha proyecto dispositivo

Creacion de

un programa

3. Apertura de nuevo proyecto y ajustes de tipo de dispositivo

Haga clic en el boton de la barra de herramientas [Nuevo] en CX-Programmer.

M CX-Programmer

Archiva Wer PLC Her

Hagaclicm . - J H |D@|§ ."'_f I EZLE sy malenn s

|« xa|=

UG

[y=ry—— e e e §

— R —— ]
M| A r S BB | G | Dot | G et [[Boirere. | i [ STAANEIIBOTE w8

e

Haga clic con el
boton izquierdo del (“"“"”E el Haga clic con el boton
raton. izquierdo del ratén en el

i Tipo de Dizpositivo
Settings EEEEEEEEEEEEEEEEEEE I1ES1WM5IIIIIIIIIIIIII

botén “Configurar” para
mostrar el cuadro de

/// o=
| Configurar..
— D,

— Tipo de Red ., X o
[Toolbus =] _Corfigurar... | dialogo [Configuracion
s del tipo de dispositivo].
[~
[
Aceptar I Cancelar | Apuda |

General |

Tipo de CPU
w, |IIIIIIIIIIIIIlIllllllllllll’: CPLI42

a0 b

Haga clic con el bot6on

Tamafio total del &rea de programa . . L,
( G = I Séalectra izquierdo del ratén engly
e seleccione un tipo de CPU.
’7 IN\nguno i = Sélo et ‘
Memaria de archiva
’7 |ngum = I Séln et ‘
Temporizador/R eloj
’7 I [hstalads ‘

| Haga clic en [Aceptar]

C | > para decidir el tipo de
CPU seleccionado.

(U

0 e




4. Ventana principal |

Aqui se explica cada funcion de la ventana principal.

Ventana Informacion |

Barra de i 7
tl'tulo ™ Sin titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC1.HuevoProgramal.Secciénl [Diagrama]] EX-nglammm Infmmatlun
Alchﬂi:/u Edtar Ver Insetar PLC Programa Henam\enlis‘ \::wlana Ayuda : -l l.cLlHUI.OO| ‘E’I Pmmgil’aﬁl C‘IF;II’-:!I. ngﬁr“ﬂﬁ Dmﬁlﬂg ggirgﬂ Mﬁ:-tfomnﬂcnié:hr
M . / DBE‘BM@@.‘%EJQ”Q‘M Poli v ”&&.@’%H‘m“‘u@ %pruralhﬂnw&oﬂwEa&“oriu onant. omeaﬁnoﬂﬂi-smﬂﬂ
I+ 1+ + 1+
enus a0 Q HSE R A | — 0BT EEL
< Blon =mss@|EERE]
Barras de EI% NomroPropeds [l E 0 [Mombre de Programa : NusvoProgramal ] z
herramientas = 0 Nuews L1540t Nombre de Seceién: Seccién]
ﬂ Configurar tabla de E/S y unidad
Canfiguracidn ‘
<t Memoria
A E-B Pogiamas
Arbol de =1 ! @gNuevquglamd [00)
H 53 Simbolos
proyeCtO g Seccionil
: .3 END
- JF Blogues de funcidn = Barra Sl'mbolo
Seccion ll I—] s
| y il
i Proyecto / I 4 x4l Wemee |  Dieccionovalor | Eumentanu.’
x| Y 4
I
Barra de > // . —
—_ 1 »
eStadO Pulsar F1, paraw [ MevnPLm (Red0Nodo:0] - Offine [ I linea de programa 00, 0] | [ [NOM
4 /

proyecto

Area de trabajo del

Ventana de salida

Ventana de diagramas de relés

Nombre

Contenido/funcién

Barra de titulo

Muestra el nombre de archivo de los datos guardados que se han creado en CX-Programmer.

Menus

Permiten seleccionar elementos de menda.

Barras de herramientas

Permite seleccionar funciones haciendo clic en los iconos. Seleccione [Ver] -> [Barras de
herramientas] para seleccionar las barras de herramientas que se mostraran. Si arrastra las barras
de herramientas, podra cambiar las posiciones de visualizacién por grupo.

Seccién

Permite dividir un programa en varios bloques. Cada uno se puede crear y visualizar.

Area de trabajo del proyecto
Arbol de proyecto

Controla los programas y datos. Permite copiar datos por elemento mediante la ejecucioén de una
operacion de arrastrar y soltar entre distintos proyectos o dentro de un proyecto.

Ventana de diagramas de
relés

Pantalla para crear y editar un programa de diagrama de relés.

Ventana de salida

= Muestra informacion de errores al compilar (comprobacién de errores).
= Muestra los resultados de buscar contactos/bobinas en el formulario de lista.
= Muestra los detalles cuando se producen errores al cargar un archivo de proyecto.

Barra de estado

Muestra informacién como el nombre de PLC, estado online/offline, ubicacién de una celda activa.

Ventana Informacién

Programmer.

Muestra una pequefia ventana para indicar las teclas de acceso rapido béasicas utilizadas en CX-

Seleccione [Ver] -> [Ventana Informacién] para mostrar u ocultar la ventana Informacion.

Barra Simbolo

cursor.

Muestra el nombre, direccién o valor, y comentario del simbolo seleccionado actualmente por el




4-1. Asignacion de teclas SYSWIN compatibles

La funcién de asignacion de teclado permite que las teclas de funcién actien como SYSWIN.

Seleccione el menu [Herramientas] -> [Mapeado del teclado...].

in titulo - CxX-Programmer - [NuevoPLC1 MuevoProgramal_Seccionl [Diagram.

Archivo  Editar Wer  Insertar  PLC  Frograma

(= = TR = - N

Hemamientas “entana Apuda

Simulacitn

LConfiguracidn de red
Utilidad Switch Box

a o Qs e ls A

LF | 25 4 | %5 %= %= %E | BE [ ER NE| Grabedos PHOM
== 1= Mapeado del Teclado
=58 MuevoFropecta Do
=B MuswaPLCT ST E-HT Offline E Ll

Teclas de acceso rapido

Reagignar todo x|

Software de soporte basico

Aceptar
 CH-Programmer ==

" Software de soporte SYSM Haga clic
% SYSWIN

CX-Programmer ¥6.1

A

haya cieado. Seguio gue desea proceder?

Haga clic

ancelar

Seleccionar una macro:

Las teclas de funcién

estaran disponibles para
introducir programas de
diagrama de relés.

~ Descripcian

Editar: Cambiar todo
Editat:Comentario de E/S
Editat: Copiar

Editar: Cortar

Editar: Deshacer

Editar: Diferendial: Ascendents

ditar: Diferencial:Minguna
Editat: Edicidn en modo solo lech
Editar; Edicidn en modo solo lech
Editar:Edicidn en modo sdlo lech
Editar:Editar

Crear Tecla |

Editar:Editar comentario de lines de pmgramaﬂ

FditarFliminar simbnlns nnoobilizadns

Haga clic

i~ Arcesos asignados:

uratAlmacenar
ura; Cancelar
ura: Iniciar edic

Eliminar |

Cancelar

Reasignar toda

Guardar

Cargar |

Reset Todo devolvera todos los accesos rapidos a sus valores predeterminados. Se perdera todo acceso rapido que

Después de las operaciones
anteriores, las asignaciones
de teclas seran cambiadas
para que sean compatibles

con SYSWIN.

Cuando se selecciona la asignacion de teclas SYSWIN, se mostrara una guia de operaciones de tecla en la parte

inferior de la pantalla.

Clic con el boton derecho del ratén

Haga clic en el icono que se
muestra en la barra de tareas en la

Cornpleta Infarmacian Chel+hd apdis+
Ocultar
Acerca de
L 1 sa
JoMRON Fi1 Fz F3 F4 F3 F& F7 Fai Fa Fi0 F11 Flz
pyuds | 1 | oy | = 1 =i (i | Instr, TIM T | Espirabain | Ins.prog.
Al pulsar Mayus
OMRON Fi F2 F3 F4 F5 F& F? F& F9 F10 F11 F1z
Shift Ayuda cont, I Abrir proy, Guard,proy, Imnprimir Selec, red Ins, fila Sup, fila COmpr.prog. I Conectar Afiherr.ref Sig, acopl,
Al pulsar Ctrl
JOMRON F1 Fz F3 F4 FS F& F7 F& Fa Fi0 F11 Fiz
Chrl Avuda I I Sel/Restaur Edit.blogue Edit.|.prog Edit.|.inst Ed. sim. dir, Forcus Monitorizac Vigilancia
Al pulsar Alt
[OMRON (7l Fz 75 F4 FS F& F7 F& Fl0 F1l F1z
Alt I Forzar On | Forzar OFF | Cerrar | Canc.forzar | Canc.t.forz | Anotacidn | ! Manitor . HEX |
t Informacion Ctlebapds+ Visualizacion en vista completa
Ocultar
]—I Acercade
-
BMRON F1 Fz F3 F4 FS F& F? Fg Fa F10 Fi1 Fiz
Avuda -1 I- 14 1- -- 1 - ) - /)L Inskr, TIM CNT Esp.trabajo Ins.|.prog.
Mayls  Avuda cont, Abrir proy. Guard. pray, Irnprirnir Selec. red Ins. fila Sup. fila Compr.prog. Conectar Afi.berr ref Sig. acopl.
Ckrl Avuda SelfRestaur Edit.blogue Edit.l.prog Edit.|.inst Ed.sim, dir, Forcus Monitorizac Vigilancia
Alt Forzar ON Forzar OFF Cerrar Canc.forzar Canc.k.forz Anotacion Com.simbolo | Monitor, HEX




La seccién es una funcién para crear/mostrar un “bloque” de un programa dividido por
funcion. No s6lo mejora la visibilidad de un programa sino también la productividad de
desarrollo al reutilizar componentes si el programa consta de controles similares, ya que

4-2. Seccion

esta disponible la operacién de copiar y pegar en el arbol de programa.

Ademas, es posible la carga de programa por seccion y permite realizar la operacion

online gradualmente.

Ejemplo |

Se pueden asignar
nombres que indiquen el
contenido de
procesamiento o
controles.

El cambio del orden de las
secciones se puede
realizar mediante arrastrar
y soltar con el ratén.

L —

skt Eddae Vi Inosder PLC Programa  Henameortas Vorkana  Aguda

[0c@kan e - - ALs T8 [as8h 2

BN E R EL R
— e

HuEw | —Oo o FEELK [ &

EAF AR | TET®E

1
|

oy

IR I

No hay limite para el
namero de secciones por
programa.

W Programa_Eijemplo Vation. 030_Tuned [Disgrama)

=

- co—

2] 41| Globol | Nombee: |0 312POT

Len  Direccitn o vakor, H0.07

Comentasio: [FO1_Lierc Eme 6]

= =l0lx|
= T C0G_006_2003 L=} ir
=+ EP Programs,_EsmoiolCI1H-H] Otfies = - | Foe deztrenar moter g
=) Simbolos B
Configa s tabla de E/5 y ursdad
Coriiganciin =) 20 D,
® Menasie & (| Orden de marcha de &,
B Progas o
it
& L b
D40LE risartilCamans
3 0 Tuel =101x]
B D00_Blasenda .I
C10_Faerada
2 HOORCI___ . WOORCI__ WOORE3__ HEIDAZ  KDO_SO0__
— i 4 1t O Fisle de marcha del val
Paro ge WO . WO espersh. . Avers en WO® | Febobinar
............ rames onson__
4 o Foste destrenas mokor *
[ -
5 e .'_l
B2 Gcbal Moembes: [KID_RLT Mae Dinmceabe o walor: W3 " Comandaer [[idee: e marcha de KO e

] ol -
r_on DL D3RR
| { 11
dcador de sl | Pasalags  Paro_Porfie_ HEER(OI) || Meanterer

Paro 030 Fsta Cerdo ¢
B

o

)

Pudrar F1. pasa Apuda. [ (Programa_EiemebiPled 0LHode:0l - Offine:

Modificacion de un nombre de seccion

I Sin titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC1. NuevoProgramal. Secciénl [Diagrama]]

@Amhwﬂ Editar Ver Insettar PLC Programa Hemramientas Ventana Apuda

Ly

—

Tlinea de programa 010,01 |

INUM

DEE RSR & BE 2 (AYD

[|& 4

e &a | el o

D B e

S

[=E % NuewoProgecto
=3 NuewoPLCI[C51G-H] Offfine

u [Mombre de Programs

[Mombre de Seccidn :

Haga clic en el
botén derecho
del ratén en la
seccion cuyo

nombre desea

53 Simbolos

-} Configuar tabla de E/5 p unidad
[ Configuracien

g Memoria

=% Progiamas

EI"@ MuevoProgramal [00)

-1 Blogues de . (=] At Neménices

24 Simbolos

B TR TE

1 Sin titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC1 NuevoProgramal Proceso_en_armra

frchiva  Editar Wer Insetar PLC Programa Henmamientas Yentana Apuda

END Abiir

losE ®er see|oc|aus

2Rz

Camblar. Ir a Linea de programa/Paso o g (.
Ir & Linea de programa Comentada JJ < K Q ||_|§|; M |E E ||K -I I‘
é(; Cortar jﬂ
Copiar EI% NuevoProyecto
2 Fear =-E0 NuevoPLC1[CS1GH] Difine
Borar 2 Simbolos
B e b - Conﬂgurar Fabla de E/S y unidad
Canfiguracion
Iever A @ WMerioria
. EI% Programas
Seleccione LR ﬁ NuevoProgramal (00]
[Renombrar]. : ) Sinboos
Dlcultar g

Flotar en ventana principal

Propiedades

I«

Proyecta /

X1 Mombre:

- dTF Bloques de funcidn

FE YR — G 5

© [Mombre de Prog

[Matmbre de Sect

EEERIRRLREIERIIE S,

:
:
i
i
i
i
i
4
¥

LSRRI,

0B BT A|

|

Especifique un
nombre determinado.



Afiadir una seccién

9% Sin titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC1.NuevoProgramal.Proceso_e
Alchwo Editar “er Insertar PLC Programa Henamigntaz Ventana A

DEWRSE 4 2R ANT[TE
axa | [shkmErEHrrups | — o

o= |=
[Mombre:
i -8 NuevoProyecto ’E
Haga clic con el =-ED NuevoPLC1[CS1G-H] Otfine = [Mombre e
bot()n derecho del = Simbolos @ ™ Sin titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC1 NuevoProgramal Proceso_en_anal
t , ] Configurar tabla de E/S v unidad ﬁ‘ ’ """""" Aichiva Edtar Ver Ingetar PLC Programa Heramientas Wentana  Apuda
Confi l 3
Eli‘ll?gvgrlg’rogramal] o o DEH R|ER[s2R |0 AavT /(2R [
: sga [ EEREREE R =5 a
. x| — |0
Se|eCCIOne [I nsel‘tar | B ﬁ HuevoFroyecto IE LR
SeCCIén] . = g ;:‘Ae;?FIh;E? [C51G-H] Offfne E [Mambre de Secc
3 Simbolos
Transterencia parcial \ ﬂ Canfiguiar tabla de E/S y unidad @ ’/ ,,;
- Configuracisn @ 1 :
Ir aLinea de programa/Paso Q Memaria H:l ‘
Ir aLinea de programa Comentada B % Pragiamas : "
T N
LCopiar 7] 36
B ooy \ Proceso_en_anangue 9
Boarar IE
Bl 3} Eloques de funcidn =
’T Pemitir situar . .
Deukar Realice la misma
Elotar en ventana principal OperaCIén que en Ia
EmEis pagina anterior para

asignar un nombre a
la seccion insertada.

Es posible ir a cada seccion (bloque de diagramas de relés) desde una lista de secciones.

Al consultar la imagen global (control de flujo) de un programa en la lista de secciones, puede acceder
directamente a una seccion concreta.

[# Programa_Ejemplo.¥arios J00_Agro¥ic [Diagrama] _ (O] =]
™ Programa_Ejemplo - CX-Programmer Mo operacion
Archivo  Editar Yer |nzertar PLC  Programa  Her T ) sl
46 1Tt +B404) Suma BCD sin acarren
T4 L Y cnt_Act_Ds0 Canal de sumando 1 (k
o=@ an|s=e
sy #2000 Canal de sumando 2 (k
[[a oca |z s [ 4r
;IEI SMC_Dift Canal de resultado
[=-3 E05_0136_2003 [« | _.ﬁ'
=82 Programa_Ejemplo[CJ1H-H] Dffline x| Nombre | e | Sl %
----- =1 Simbolos
@7 Configurar tabla de E/5 p unidad [ Programa_Ejemplo ¥ arios K0D_ExtraPorc [Diagrama] _ O] %]

; Configuracion

@ temoria RCO_Marcha RC1_Parg RC2_Espera RC3_Avetia H310.12 S00__Marcha
E—]% Programas |} |1 1t 11 {1 Rele de marcha del val
-4} Warios [00] [ 201514 | S01_Destren

-3 Simbolos Rele desfrenar mator *

: e

- F@_K00_E shraParc 251 IS

Copia_de_[50_SalidaCamara KO0_Sc_Lbhta... KOO_CTO___ .. RCO_Marcha

% D50 SalidSsarmara [ ! | | |1 . | "\—‘ Orden de marcha de_*iﬂ

= . »

- Fgd DA_EntradaCar

g D3|:|—T :r::l SN = 4| Nombie: | Direceitn o valor: Comentario: | a4

- F@ DO0_Bascula

@ CO0_Faenado [W¥ Programa_Ejemplo Varios.Copia_de_D50_SalidaCamara [Diagrama]

B Engrase

- Alamaz BUS

tantes

Hf'?‘ga doble DSO_Sc_LbMa..  CTO_Aut CO_Marcha
clic en una nGidh f 1 Orden de marcha de 1
seccién cuyo DS0_Sc_Lbhta .
diagrama de :
relés desee R | _’Ij
ComprObar' =4 Nombre: | Direccidn o valor: Comentario: | v




Pantalla normal

Para ocultar el
area de trabajo,

Pulse en el teclado

o+

Pulse [Alt]+[1] para
volver a mostrar el
area de trabajo.

Para ocultar la
ventana de salida,

4-3. Eliminacioén y visualizacién de ventanas innecesarias |

OLGAR_RELLAMAR - CX-Programmer - [HueyoPLC1.MuevoProgramal.Seccionl [Diagramal]

@Arch\vﬂ Editar Wer Insertar PLC Programa Heramientas “entana  Ayuda

DEE B Sh sBR 2 (At

LS

[a288 L iR esEBREE | u|w |

QO\Q‘

Sz 1l e

GArsurw | —o@EEELx 2o

%2 5 87| %1 | BB

BEEG |

ME

E-ﬁ NuevoProyecto
£ D NuevoPLC1[CI1GH] Offine

=2 Simbolos

Configurar tabla de E/S y unidad

Configuracicn

S Memaria

% Programas

El @ MuevoProgramal (00)

-2 Simbolos

_ @ Seccidn]

L G END

(]
&

[Mambre de Seccidn : Seceidnl]

[Mombre de Programa : MugvoPrograma1]

Kl

H] El néimero de teléfono valido, debe ser escrito/cangado & partir del canal D180,
oh 2 P_First_Cycle..
I

ol I MOW(021)

=]
[ E =
10 080
F
el
‘ ‘ MOW(021)
5 #FFFF

170

Pmyectul

x4 Naombre: Direccion o walar. |

Mover
Canal fuerte

Destino

Mover
Canal fuerte

CANAL BITS_Clﬂ
»

Comentaria: |

Lo

[Nombre de Seccih : Seccidn2]

NuevoPLCT - O enores, 12 advertencias.

ADVERTENCLA: La especificacidn de instuccidn es diferente en linea de programa 14 (5. 0)
ADWERTEMNCLA: La especificacidn de instruccidn es diferente en linea de pragrama 14 (5, 9)
ADWERTEMCLA: La especificacion de instuccion es diferente en linea de programa 15 (5. 3)

4[4[ ¥ ]pilar }, Buiscar Infome J, Transterencia /]| 4

=
I

=
i

Pulzar F1, para Apuda

= [NuevoPLCT (Ried:0 Nodz:0) - Dffine

linea de programa 0 (14, 5]

[

™ Programa_Ejempla_2 - CX-Programmer - [NuevoPLC1.HuevoProgramal.Seccignl [Diagrama]]

@Archivu Editar Ver Insetar PLC Programa Henamientas Wentana  Apuda =&l x|
CEH kSR |28 ainzv|ecrgalin biflesg 2000 Lwe |

aoaq s

MERrrvwirw | —ogaalk|[BZles svnet|EBEEE |

o
a

F_First_Cycle
|

[Mambre de Programa : NuevoProgramat ]
[Nombre ds Seccin : Seccioni]

El niimeta de teléfono vélicdo, debe ser escrito/cargado a partir del canal D160

1«1

x4 Mombre: Diteccion o walor: |

MOVIO21) [| Mover
#0 Canal fuerte
Ds0 Destino
MOVIO21) [| Mover
#FFFF Canal fuerte
I 170 CANAL BITS CMPARACION
Comentario: |

x|

[Mombre de Seccion : Secrionz]

MuevoPLCT - 0 emores, 12 advertencias,

ADVERTENCIA: La especificacion de instuceidn es diferente en linea de programa 14 (5, 0]
ADWERTEMCIA: La especificacion de instruceion es diferente en linea de programa 14 (5, 9]
ADWERTENCIA: La especificacion de instruceion es diferente en linea de programa 15 (5. 3)

4[4[ [Eifpir & Buscar Informe A Transterencia /][4

Pulsar F1, para Ayuda

=T [NuevoPLE1 [Red: 0.Nodo:0] - Offine

[Inea de programa 0 (14, 5]

Pulse en el teclado
[ESC] o

@+a

Pulse [Alt]+[2] para
volver a mostrar la
ventana de salida.

DEE M SR $BR|(2 - | M

Ll

[eres i EiEergeeeE|ss]as|

%1 %3%0 % W8 | BF I |

a0 Qi aEmERG A | —0¢ﬁ§r€l—k‘“%\@
—Io

E o [Mombre de Programa : NuewoProgramat | -

= [Mombre de Seceion : Seccidni ]

3 El niimera e teléfano valido, deee 3er escrito/cargada & parti del canal DM 80,

P_First_Cycle

s | Movz) || Maver

#0 Canal fuerte

fafal Dan Destino

wov(mz1) || Mover

=l #FFFF Canal fuerte

il 170 CANAL_BITS_CMPARACION

i) Desting

4 [ e fl imero de bytes recibidos en el puerto

16

| P_On

- I CMP(020) Comparar

¥ #2A, Datos de comparacidn 1

E IR | _>l_I
ik | Hombre: | Direceién o valar, | Comentario: |

Pulsar F1, para Ayuda

= [NuevaPLC1 [Red:0.Node: 0] - Offine

[linea de programa 29, 6] |




5. Creacién de programas

A continuacion se explica la codificacién de un programa simple.

=

20

22

26

3l

3

10

36

11

38

12

42

13

(e Cycle bamal Operation

—1 = Cail0
Trtial processing at stachop
not 500 sl 503 504 505 506 | 507 101
11 1 11 11 11 1% e o=
B Count products
100 200
11 Coil 2
101
—|
200 300
|} ‘ Cail 3
++590) [ Bmary Increment
on Tdord (binary)
B Count! Clear of operating time “Uit; Second
101 Pls
{ | [} ++530) | Binay Inceement
] Tlord (inary)
015
|} MOV H Move
#0 Sorrce word
o0 Destination
W Clear of displayed quantity
o
2
0oz
{ | MOV(0ay [ Move
IIJ.IJI3 6 #0 Source woed
1T
4 2y T Destination
_| '_
W Timer omng
not TO00n
{ | 1 TIM | Timer
400 (aon Tirner nvnber
—
#100 Setvahe
400
{_—— OutD
Toong 401
i {_—— Time Out
B Cowmterrmng
100
{ | CNT  H Comter
Il.llﬂ (aon Conmniter e
1T
K3 Setvahe
Connog 402
| | {O—— ComtUp
W Processing display
I Exchange of andon backlight 7 &pe. 1999
300 301 415 (3} Ezxchange of andon backlight-
{ | L O
400
— d
B & ssemblyinstoction
3110 311 411
!} L O
410
— d




Instalacion y Apertura de un Configuracion

puesta en nuevo del tipo de un programa
marcha proyecto dispositivo

Creacion de

Después de comprobar que el cursor se encuentra en la parte superior izquierda de
la ventana de diagrama de relés, inicie la programacion.

9 Gin titulo - CX-Programmes - [NuevoPLE1 NuevoProgramal Seccioni [Diagramall
Archivo Editar Wer Insetar FLC Progiams Hemamientas Wentana Ayuda -8 ]

DoH RSR[+md |2 |atR(ew|[srBa(L|[niE|t2E D07 4 k|B < |
aqaEsERERNA#IEw | — 0B S| en uwnt |EBEEL |
mEAEDS &= 0 e %

= % . . MER I[Nombre e Programa | MugyoProgramat] b=
evoProyecto

Mu

E1ED NuewoPLCT[CI1G-H] Offline [Mombre de Seccidn : Seccint]
-5 Simbolos OV 00
ﬁ"ﬂ Configurar tabla de E/S v unidad o
i Configuiacion S
gt Memaria o
=% Programas °
= @ MuevoProgramal [00]
H -3 Simbolas

- F Seccion

. @ END

*{F Bloques de funcién

141 | _'ILI

Proyecto x4 Mombre:|  Direceidn o valor | Comentario:
x|
v
[ [Efelar, Buscar Tnfoime }, Transferencia f]|4]_| |
Fulsar F1, para Apuda [l |NuevoPLC1[Red: 0.Nade:) - Offine [linea de programa 00, 0) | v

5-1. Entrada de contacto normalmente abierto |

eececcceeee Pylse [C]en el teclado para abrir el cuadro de dialogo [Nuevo contacto].

Se puede -l I- Huevo contacto

eseeseee| Omitirel 0 del /‘B/ j Detalle .‘-='.“-='|

digito superior
de una

direccion. -

1 | Muevo eolf Editar comentario (1/1): 0.00 X
ID %I Acepkar Cancelarl

Especifique un
comentario de
simbolo.

Cancelar |

(Al

Interrupkar 1

Interruptor 1

{

ENT

Eliminacion de instrucciones
« Mueva el cursor a la instruccion y, a
continuacion, pulse la tecla Supr.

| PEEREFFFFErFFFREFF A

« Mueva el cursor a la celda derecha de la
instruccion y pulse la tecla Retroceso.

El 0 del digito superior de una direccion se omite al mostrarse.
Se muestra [.] (punto) entre un nimero de canal y un nimero de relé.



Instalacion y Apertura de un Configuracion Creacién de

un programa

puesta en nuevo del tipo de
marcha proyecto dispositivo

5-2. Entrada de bobina |

eseesceseee Pyise [O] en el teclado para abrir el cuadro de didlogo [Nueva bobina].

(B

Cancelar |

-[ - Hueva bobina

1,00 | Detalle ::-::-l
—

NT - | Hueva bho| E ditar comentario [1/1): 1.00 B
I 1.00 IBDI:-ina i j Acepkar I Cancelarl

=
o
o

{

m

({

0........................

vy}
o
<
=
Y

11 L
| Irterruptar 1

(B

Pulse [R] para normalizar una -

linea de programa.

1T
J Interruptar 1

s
: “ Las lineas de programa también se normalizan
= cuando se mueve el cursor a la celda de color
azul invertido pulsando las teclas de flechas
del teclado o con el ratén.

oooooooooooooooor DIDID 1.00 | )
‘EloblnaD

Funcién atil: Comprobacién automatica de bobinas duplicadas:
Si se introduce una bobina duplicada durante la creacién del programa, se muestra el
siguiente mensaje y puede advertir que la bobina se ha duplicado inmediatamente.

=

CX-Programmer v6.1 = Pulse la tecla [Esc] para
Ermor de nim. de temp./cont. duplicada o salida duplicada (en direccidan 7.00). cerrar Ia Ventana de Sallda
iDesea comprobar los detalles?
) No [DFE @ SR IBB 2 AE% P [ALER L LTSI ST e8|
——” AR HEEEMGANIY | —coTBELK N OH s mEIEE

[OEEED® &R EE R
.‘.. = —udn [P .l =

La ventana
se abre
automaticamente.

Haga doble clic con el boton izquierdo del raton (o pulse F4).
El cursor se mueve al lugar de la bobina correspondiente en
la ventana de diagrama de relés.

T

TTor He riam, s e #oont. dUBKGAa0 6 Saids, aHEleads (a0 areceien 1.00]
DVER TENCIA: NuewoPLCT HuevaProgramal Secciend [1} OUT 1.00
DVERTENCIA: NuevoPLCT. NuevaProgramal Secciént [2] OUT 1.00

Doble clic

Se muestra el lugar de una bobina duplicada en el programa i
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marcha

Apertura de un
nuevo
proyecto

Configuracion
del tipo de

dispositivo

Creacion de
un programa

Hag [E=
a
clic

[Herramientas] -> [Opciones]

Haga clic en la
casilla de
verificacion para
quitar la marca de
RIS, dialogo
de entrada de

comentarios ya no se

[Referencia] |

1. Pulse [Alt]+[Y]. Puede alternar entre mostrar u ocultar el comentario de simbolo.

| 0.0o0 1.00
| | - {7 Biohina O
1 w
r 0.oo 1.00
| | Babina 0

1T
J Irterruptar 1

2. Haga clic en el botén de la barra de herramientas [Mostrar comentarios de programa/
seccion] para alternar la visualizacion de los comentarios mostrados en la fila de cabecera.

: o | [ Membore de Programs ; MuevoPrograms1]

[Mormbre de Seccion : Secciom ]

Proceso de arrangue

0.00
L

r
Interruptor 1

1.00
Bokina 0

1.00

=

i Proceso de arrangue

0.00
I Biobira 0

r
Interruptar 1

3. Seleccione [Herramientas] | [Opciones] en el mena de CX-Programmer. Puede
configurar la ocultacién del cuadro de dialogo de entrada de comentarios.

CX-Programmer - [NuevoPLC1_HucvoProgramal_Secciéni [Diagram,

. Sin titulo -

[fY Archivo Editar “er Insetar PLC Programa | Hemamientas “entana Ayuda

Simulgcicn »

= = W= e
a s [HEEksER T
BEF RO 6= EEE
5|2 i | =) %) % 2 | BE | FR D
=l
Diagramas | FLCs | Simbolcs | Apam

LConfiguracion de red
Utilidad Switch Box
Gratiadore EROT|

Mapeada del Teclada,

rama di Helés' General'

IV Mostrar Nrs linea/pasos de programa Wista mostada al dividi

[V Mostrar divisores de linea de programa Editordde i Diag Relés ¥
[¥ Mostrar cuadricula por defecto 30 cerces

I¥ Mastrar listas de notas de linea de programa Ediorde Meménicos  |®
I™ Mostrar bit de E/S real enXy' [0

IV Habilitar f. direccidn sin ventana

[V Compiobar salida duplicada y nim. de temporizadar/contador

[¥ Sincronizar cursores de neméricas y diagiamas de relés

I™ Walidar movimiento & la linea de programa anterior/siguisnte: por teclas de cursar
™ Mostar instrucciones de salida horizonkalmente

[¥ Mostrar baria de simbolos

[™ Mostrar fluio de alimentacion solo para tareas en ejscucicn
I” Buscar s6ln tareas en ejecucidn

Modo edicidn offine

™ Modo sla lectura

Barra de bus derecha

[V Mostrar bana de bus de la derecha

Paosicion inicial [celdas): ™ Espandi alinea mas ancha

IE
Cuadro de didlogo de instrucciones

tostrar en modo de didlogo simple Filhada de sfmbol
m rar con didlogo de comentario ’V C Hombre * Comentario ' Ambos
@0c00c00cc000000000000000000000 0000

Aceptar I

-| - Huevo contacto | x|

I j Detalle :=->| Cancelar |

Aplicar | Ayuda |

Cancelar |
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8 Sin titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC1.NuevoPragramal.Secciéni [Diagramal]

Creacion de
un programa

[[] Archiva Editar Wer Insetar PLC Piograma Heramientas Ventana Apuda =2l
DEE|R(SR|sme(2s wuB(ewerEs L1 ElR el ETRET 4 w0

soafEEuERIEr#iw | — oo aaEL k|[|2]S )% 0 EERED |

Haga clic

i

cescccscecee i RARTE R G B ) S5 ¥

La ventana de
diagrama de relés se
cambia a la ventana de
edicién de comentarios
de simbolos.

£l NuevoProyects
=-ER MuevoPLC[CHG-H] Dffine

[Mombre de Programa ; huevoProgramat]

[Nombre de Seccion : Secaion |

5 Simbolos
§7 Configuiar tabla de E/S y unidad
~[@ Configuiacién

Procesn de arrancue

000
1

Bokina 0

<t Memoria
=% Programas
=% NuevoProgramal (001
5 Simbolos
9 Secciént
&5 END
Tk Bloques de funcidn

b
Interruptor 1

[«]

| o

[\ Proyecta £ = Wombe |

Diteceitn o valor: |

Comentario: |

Pulsar F1. para Ayuda

[linea de programa 1 (0.0 |

=i [NuevoPLCT (Fed B

3 Sin titulo - CX-Programmer - [[NuevoPLC1HE dicion de comentario de E/S11
['¥ Archive Editar Ver Insetar PLC Progiama Heramientss Ventana Apuda

=&l x|

DM SR %2R0 WD 2N

|[azEarntiRerssss]at 2|

cxaSEBERE | — oo e v L G| 2] A2 %t |8 [ e

ERPRDE o P oo ss% 2|

J

'El@ﬂupvﬁsygtaoo--ooo...(

£-E2 NuevoPLCTCI1G-H) Oifine .
=2 Simbolos

- Configurar tabla de E/S v unidad

o ® e Tpodedrea [romr =
o

Direccin inicial

Editar varios comentarios
I~ Mostrar varios comentarios

Ganibiat Editancatisters

Configuracion

Dirsccién | Comentario de simbola.

Haga doble clic con el
botén izquierdo del ratén
en un namero de bit en el
que desee introducir un
comentario de simbolo y
podra introducir dicho
comentario.

4 Memoria

0.00 Interruptor 1

- Programas
£-55 NuevoProgramal (00)
52 Simbolos
- F Seccién]
@ END

e funcicn

|
|

/

memsesssscresces

I\ Propecto /

s e,

Fulsar F1. para Ayuda = [NugvoPLE1 [Red:0 Nodo:O)] - Offine

[linea de programa 01(0, 0 | I

N

Arrastre el ratén con el
botén derecho pulsado
para poner los bits de
origen de la copia en
azul inverso.

eliminacién de uno o varios comentarios por celda.

Se pueden realizar las operaciones de copiar y pegar, asi como la de

Ejemplo de copiar y pegar comentarios de dos bits

Haga clic con el botén

derecho del raton en el
rango y seleccione
[Copiar] en el menu
emergente.

Haga clic con el botén

También se pueden copiar y
pegar comentarios de simbolo
entre Excel y CX-Programmer.

Direccid G karia de simbaol . .
T I T S — derecho (en el numero de bit
E Sensor 1 _ del destino de copia y
0.02 Editar .
S seleccione [Pegar].
0.04 & Contar
0.05 Direccian | Comentario de sf’nbolo
Nl R Pegar 0.00 Interrupkar 1
07 B 0.01 Sensor 1
0.08 borrar 0.0z
0.09 : = " I
0.10 Archivo reutiizable » :
0.04 Editar
0.05
0.06 .ﬂ; Cortar
gg; LCopiar
oo B
0.10 Barrar
0.11
Direccidn | Comentario de simbolo S Archivo reutiizable <
0,00 Inkterrupkor 1
0.01 Sensor 1
|

I |

0.0 (BT
1

=

0.0%

Se copian los comentarios de
los dos bits seleccionados.
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marcha proyecto dispositivo

5-4. Entrada de comentarios de linea de programa

Mueva el cursor a esta
posicion. (La linea de
programa aparece de
color azul invertido.)

Bobina 0

Se muestra la
pantalla de entrada. 4| Generd | notaciones |
EN 90 00000 000OCOGEOIEOGOIONOGONOEONOEONONOIEOENOIOIOPOS L"neadeprograma:'u—
;I Elrrar |
E

Lol B d

Propiedades de Linea de programa. x|

-Dl]l General |An0tacwones|
Linea de programa: [0
Proceso de aranque ;I Borrar |

-

[Proceso de arranque]
Especifiqgue un
comentario de

linea de programa.

ENT

Bobina O

5-5. Entrada de contacto normalmente cerrado

esecsccscessesPulse /" en el teclado para mostrar el cuadro de didlogo [Nuevo contacto cerrado].

H

L Nuevo contacto cerrado

1 0000000000000 0000

ENT ’

I#l- Editar corl Editar comentario [1/1): 0.01

nsor 100.0000000000..-"...00.0 Sensor 1

{

S

(0]

Ji |
= Aceptar | Cancelar

{

ENT 1

(&)




Configuracion
del tipo de
dispositivo

Instalacion y Apertura de un

nuevo
proyecto

puesta en
marcha

0.00 1.00

Creacion de

un programa

nD 101 D Irrterrlupltu:-r 1
1 om 1.0

2 11

DBOblnal | Sensor 1
DERDRA

5-6. Entrada de comentarios adjuntos

Esta funcién resulta muy Gtil para mantener historiales de cambio en
mantenimiento y notas de bits de depuracion al arrancar.

Bohina 0

Mueva el cursor al 101 |
contacto en el que
desee escribir una ‘
anotacion.
: Se muestra la pantalla de i I
entrada
+ ooooooooo------------------ooo..ﬂl Generall
|LDNDT oo
O haga clic con el botén Eli g
derecho del raton. ’
-> [Propiedades] E
Introduzca [Marzo | G|
2002 Afadido por [LowoT 0.01
Laér;?t_le(ﬁ;rr[l)lggtaof} de eeecseccscsessecsssssessssssessscse E:,;;?Eggiﬁgﬁaﬁ;&ganaka' =] Bonar |
' =
I:j Pulse [Alt] + [A] para
alternar entre
ENT mostrar/ocultar los
comentarios adjuntos. -
L 3 J @ Marzo 2002, Afadido por Tanaka, Depart. de Mantenimienta
1.0
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0000000600060 OCCS 'II'NUE?DCDntaCtD

-

=
o
(@)

-| |- Huevo contacto

{

|100

j Editat || Aceptar I Cancelarl

Informacidn de simbolos

ic Detail = cecesses’
Haga clic U= | Nerrst ] (Global)

Direccion o 1.00 BOOL
valor !
Comentario: | Bobina 0 d

- E

Ij ¥ Giatial I= Yinicular &l arstiye e Caserver

5 leerenuacmn

Haga clic en

* Ascendente Descendente | [ Refresco inmediato

Nlngu
[AscendentE]......................... =
2

ENT !

2 1.00

] |-
Bobing 0

ENT

3 [uunuuuuuun/.

1.00

I

Biokina 0

Este método de entrada soélo esta disponible
para los PLCs de la serie CS/CJy CV.

Para los PLCs de otras series, utilice DIFU
(23).

5-8. Entrada de contactos diferenciales...Descendente

-| - Huevo contacto

-

.............IIDI

[EEN
o
[y

{

=
{ Detale == B;m

X
Cancelar |

Haga clic Detail »> | [101

Informacion de simbolos

j Editar | Aceptarl Cancelarl

@ Mombre: I (Mueva Global)
Direccion o 1.01 BOOL
walor:
Comentaria: d
] r
¥ Global I™ Wincular &l archive de CiSeryver

Haga clic en

Diferenciacion
[Descendente] 0000000000000 00000O0CO0COCD l: UI‘GUOOQG bsmrd_é‘e o Descendentir Refresco inmediata

{

=\

Este método de entrada soélo esta disponible
para los PLCs de la serie CS/CJy CV.

Para los PLCs de otras series, utilice DIFD
(24).
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O
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3

Apertura de un

1.00

Configuracion
del tipo de
dispositivo

nuevo
proyecto

5-9. Entrada de vertical...Ascendente |

1t

Bohina 0
1.M

< ’

111

1.00

200

T}
Bohina 0
1.0
———4LF——J

200 300 3
| L
Elokljin:aZ
5-10. Entrada de vertical...Descendente
2.00 .00
| 7% | Bohina 3
Bohkina 2 J M

Creacion de
un programa

Baobina 2



Instalacion y Apertura de un Configuracion Creacién de

puesta en nuevo d'el tlpt')'de un programa
marcha proyecto dispositivo

5-11. Entrada de instrucciones avanzadas 1 - Entrada de cadenas

n ssssecesssscessssse Mostrar el cuadro de dialogo [Nueva instruccion].

-[ | Hue¥va instruccion X

I Detalle >>| Aceptarl Cancelarl

Introduzca una instruccion y su operando.

-[ I Editar instruccion
++‘—' d O D I ++d0 Detalle >>| Aceptar I Cancelar |
Consulte en la pagina
’ siguiente el contenido
Introduzca un comentario. de las instrucciones.

Editar comentario [1/1]): d0
P ro d uc t 0S E N T I ++d0 I Pruductos j | Aceptar I Cancelar |

) =

tj 3 2.00 3.00

7 | | | Bokina 3

Bobina 2 \;
ﬂ ++(590)
Do " Fruductos
Canal (hinaric)
3 2.00 3.00

7 | | Bohina 3

Babina 2
++[ 5900 Incremento hinario
] Pruductos
Canal Chinario)

PEAARR LSRR E AL
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un programa

puesta en nuevo del tipo de
marcha proyecto dispositivo

5-12. Entrada de instrucciones avanzadas 1 - Funciones (tiles

- I- Editar instruccion

|++dE|

Haga clic Detail >>|

Cancelar |

Funcion de ayuda de instruccion

Haga clic en Instruction Help...
Se muestra la pantalla de guia de
referencia de la instruccion.

-[ I Editar instruccidn

Dekale >>| Aceptarl Cancelarl

{@}++{590) - Incrementa binaria

—Operandos -
Awuda instruccion |
|
E? HTML Help IS [=] 3
=) i
Ocubar  Ahss  Adelre  Imprimi Opcjones
Operando 1 de 1 Filtrar simbola | = — - =
ortenido Indice | Biisqueda | Favoritos : 5
o == | et £ I ++(580) - Incremento binario
Canal (binaria) Esciibala palabra elave & busear
D0~32767 (decimal) LINT I S G
Wil [Vt ord
5 7 .
Informacion de simbolos :{3‘[24”1 U ipkcacion binaiiz conisigno Variaciones:
(Global) ;EL‘[:ZE] - Multiplizacidn BCD Diferencial ascendente

ul] CHAMMEL /BL[435] - Division BCD er Variaciones para mas infarmacién.
D547 T

lisee FI454] - Suma en coma flotarnte Funcion:
F[455) - Riesta en coma flatante |
FI45E) - Muliplicacion en coma fistante ncrementa el camemd_a binario del c:fma\ El indicadar
AL [421] - Multiplicacion binaria con signa de de acarren (CY) cambia a ON si un digito del canal
*L{422) - Mulipicacion binaria sin signo, cambia de F al
) Mulioacin bnetia e s 1| La funcidn ++B30) funciona de la misma manera qus
/D(843) ++B8(594), con |a diferencia de que el incremento es en
#F[457] - Divisidn en coma flatante binaria en lugar de un valor BCD.
/LI431] - Divisién binaria doble con signo :
/U[432) - Divisién binatia sin signo Areas de datos de operandos:
7UL1433) - Divisién binaria doble sin signa
+${E56) . Wd: Canal de Incremento Clo, W, H, AT, CD
+{400) - Suma Binaria con Signa sin Acarre
e Disponibilicad:
++BLIEI)
i ﬂ Todos los PLC

Mostiar -
4 »

Funcién Buscar instruccién

Haga clic en = Eind Instruction...

Se muestra la lista de
instrucciones avanzadas por
instruccion.

Soporte de instrucciones de PLC %]

Buscar instruccion PLCs compatibles con esta instruccian:
C11G-H/CI1H-H -
Eltipo de PLC &5:  CJIGH CIIM_Lx —
Instrucciones:  J CIIM_2x
Grupos: { ) 5i o disponiblf Cancelar | CP1H Ver.1.0
Z510-H

Todas |as instrucciones #4200 - C510-5

Unidad de E/5 *B(424) Disponibiidad CS1G/01G

IncrementatiDecrementar *BL(425) C51G-H{FE) CS1H-H{FE)C 11 G-HIFE)

Subrutina *Dia47) H yuda Instrucclon ' C51G-H/CS1H-H

Salida de secuencia HF{456) CS1H

Control de secuencia Hi4z1) FQMI-CM Yer,2.0

Entrada de secusncia U422 FOML-MMA Yer, 2.0 —
Comunicacion serie HIL(423) FoM1L-MMP Ver 2,0 ﬂ
TemporizadorConkador +$(656) i o, oo

Control de tarea +(400

Desplazamiento de datos Iéw
Control de datos ++B{594)

Movimiento de datos ++BL{595)

Comparacion de datos j ++L(5a1) ﬂ

Tncremento binario Se enumerar los PLCs que admiten
la instruccion aplicable.
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Creacion de

puesta en nuevo d'el tlpt')'de un programa
marcha proyecto dispositivo
3 2.00 3.00
7 { Bobina 3
Biokina 2
++(:590) Incrementa binario
] Pruductos
Canal (hinario)
“
4 1.0
10
Biokina 1
= [ CERRRE LSRR AR

5-13. Entrada de un relé auxiliar - Bit de pulso de reloj de 1.0 segundos

Mostrar el cuadro de didlogo [Nuevo contacto].

- I- Huevo contacto
.......................I

......l........lll....lP.......l.......ﬂlb&a"g

Haga cIicE[ |

PO 1s
PO 25

F_1min

k&l

j Detalle >>|| Aceptar I Cancelar |

1 |- Nuevo contacto

-

Seleccione [P_1s] en
el menu desplegable.

90000000 evcercce
oy
Cycle_Time_Error

E=Fal

rst_Cycle
irsk_Cycle_Task
GE

=1

10 _Merify_Error

fobak I'|'II'|'II'|'II'|'I

—
m

Low_Battery

I'_I
Ty

Rz

TUTOVDV VT VDT O OTTT

3 2.00 3.00
7 | | Bioking 3
Bahina 2

++(590) Incrementa binario

] Pruductos
Canal (hinaria)

I

1.0 P 1=
10 |} |}
Babina 1 Bit de pulzo d. ..

(53]




Instalacion y
puesta en

marcha

Consulte en las
paginas anteriores
cémo ejecutar el
caédigo.

Intro

@MOV.#0
+— D100

Adjunte @ (signo de
arroba) antes de las
instrucciones. Convierte
a las instrucciones en
diferenciales.

ENT

Apertura de un
nuevo
proyecto

Configuracion
del tipo de

Creacion de

un programa

dispositivo

1.0 P 1=
|
I

=X
o
=]

1T
Bokina 1 Bit e pulso d... ++B(334) Incrementa BCD

D100 Canal (hod)

Tiempo Opera...

5-14. Entrada de instrucciones avanzadas 2
- Entrada de instrucciones diferenciales

Instrucciones diferenciales...Instrucciones que
se ejecutan en un s6lo scan al ejecutar un
programa.

Mostrar el cuadro de didlogo [Nueva

-[ } Hueva instruccion

Detalle = | Cancelar |

-[ I Mueva instruccion 3

[@mov #0100 Detalle :=-:=| Cancelarl
Especifique un comentario si .

ac ne
Editar comentano [2/2): D100

@MOY #0 D100 | :ll fceptar | Cancelar

- A 0
-[ I- Editar ingtruccion

=

015
13 | |
Tiempo Opera... | @MOYI021)

#0 Canal fuente

000 Desting
] 0.1s
13 | | Y
Tiempo Opera... MO I021) Mover
#0 Canal fuente
oion Desting




Instalacion y

puesta en

marcha

Consulte en las
paginas anteriores
cémo ejecutar el
cadigo.

-
En ) ED
J
J

Consulte en la seccion
5-6 cémo introducir
anotaciones.

E ooz

Apertura de un

nuevo
proyecto

Configuracion

del tipo de
dispositivo

Creacion de

un programa

A 015
13 | | H
Operating Ti... @MACYI021)) [ Move
#0 Source ward
G100 Destination

15

Clear Switch
i LEEEEELEOEOOOOaas

5-15. Entrada de una linea de programa OR

7
s o4s
13 | |
Tismps Opera
=
1s i
Interruptor de
el e—
B 0.0z
15
Interruptor de ...
0.03
Interruptar 1
i
-]

Interruptar de ..
0.0z

Irterruptor 1

=] ooz

Interruptor de ..
0.03

Interruptar 1
0.04

Sensor 1

@
5

o

—

Senzar 1

EMONWCD21 ]

=0

o100

=

Ot 1985, afiadido por toigawa, Depart Produccidn.
Dic.2001 afiadido por Tokuda Depart Produccion

Mover

Canal fuente

Destina

Aqui se omite
la entrada de
comentarios.




Instalacion y
puesta en

marcha

Apertura de un
nuevo
proyecto

Configuracion

del tipo de
dispositivo

Creacion de
un programa

2

021

Se muestra la
instruccion
correspondiente al
namero de funciéon
introducido.

) Em

Introduzca

#0 DO

Nota:

El nmero de funcién de
MOV depende del tipo de
PLC.

Serie CS -> 021
Serie CJ -> 021
Serie CV -> 030
Serie C -> 21

5-16. Entrada de instrucciones avanzadas 3 - Entrada por nimero de funcion |

D
@

002

Inerrugtor de ...

@
—

003

Interruptor

15

B T Py R
#

0.0z

s

Interruptor de ..
0.03 1

R

-[ - Hueva instruccion

|

Oct. 19938, afiadido por koigawsa, Depart Produccidn.
Dic. 2001 ,afadido por Tokuda,Depart Produccidn

Mostrar el cuadro de dialogo [Nueva instruccion].

olplesraiNion $ o o

Detalle >>| Aceptar I

Cancelar |

0.04

Senzor 1

-[ } Hueva instruccidn | x|

| Mo

=

Detalle :=:=| Cancelarl

-[ I Hueva instruccion |

| MCY 0 do

=

Detalle == | Cancelar |

Editar comentano [2/2]): d0

| MOV #0 d0

-
|

Aceptar I Cancelar |

Oct. 1998, afiadio por toigevwa, Depart Produccidn
Dic 2001 afiadido por Tokuda,Depart Produccion

%

MOV(D21)

Canal fuente

il

Pruductos
Destino

@
@

Dic.2001 afadido por Tokuda
oo
]
1

T ra

=

Consulte en la seccion 5-4 como introducir un
comentario de linea de programa.

h Biarrado del display del volumen de produccidn

Ot 1998, afiadido por taigawa, Depart Produccidn.

Depart Produccion

Irterruptor de .

)

Irterruptor 1
0.04

—||—

Sensor 1

A

MCLO217) Morver
0 Canal fuente
[mli] Pruductos
Destino




Instalacion y
puesta en

Apertura de un
nuevo
proyecto

Configuracion
del tipo de
dispositivo

Creacion de

un programa
marcha prog

Timer rung
001 4

Consulte en las
paginas anteriores
cémo introducir
lineas de programa
y comentarios.

Sensor |
0.04

Coil

5-17. Entrada de instrucciones de temporizador

Entrada de un bit de temporizador

-I/l- Huevo contacto cerrado | x|

j Dekalle :=:=-| Cancelat |

)

*TO: Indica TIMO.

-

Introduzca un comentario.

ITIZI

-I¥- Huewo col Editar comentano [1/1): TOODOO E3

: Ta Temporizador 1 =1
Temporizador 1D I P (i | R I Cancelar
i .
1a Red de Temporizadar
o Tonon 4
Senzor 1 Temporizadar 1
0.04
Bohina 0
Entrada de una instruccion de temporizador
n D -[ I Hueva instruccion x|
I TIM O #30 Detalle >>| Aceptar I Cancelar |
) )TIM.0L#30
@ g 19 MRt de Temporizador =
oo 000
Sensor 1 | Temporizador 1
E N T ond Temporizadar 1
Nimera de temporizador
Bohina 0
walor sel
: 7 "
1a Red de Temporizadar
0.01 TOOOO
f 14 )
Sensor 1 Temporizador 1 Tir Temparizador
0.04 o0oo Temporizadar 1
Mimero de temporizador
Bokina O

#30

“alor sel



Instalacion y Apertura de un

Configuracion .
uesta en nuevo del tipo de Creacion de
P . . un programa
marcha proyecto dispositivo
i 19 h Fed de Temporizador
om TO000
I 14 .
Senzor 1 Temporizadar 1 T Temporizador
C | | 0.04 00oa Temparizaclor 1
onsu te en las —{ Mamero de temporizador

paginas anteriores fotina -
cémo ejecutar el l lcr sl
cadigo.

8 70000 40

3 } {"—— Tiempo alcanzado
Temparizadar 1
3 10 4 '
25— —
Bohina 0
O

5-18. Entrada de instrucciones de contador |

Entrada de una instruccién de contador

SR
v

s B 1w
26 —
Cail
10

‘ 1 I- Hueva instruccidn
DC NT._. O._.#S = I CNT D #5 Detalle >>| Cancelar |

- =

9 1.00
9 1.00
L s f— — !
25 H ;
Bokina 0 CHT Contador Bobina 0 CHT Cortacor
0000 hdmero de contador oooo Mimero de cortador
Mueva el cursor con las _

teclas de flecha o el raton. B e
Introduzca un bit para reset. ——

9 1.00 I

25 | | H
Bokina 0 CHT Cortador

ﬂ 140 0000 Mtimere de contacor
| |
1T

Q- m
DR
1
nD402D ICU j Detalle >>|| Aceptar I Cancelar |

3] = S

Coono 402

i
—

g

sk
IRTERTRS

-1 I- Huevo contacto x|

II.ID j Detalle >>|| Aceptar I Cancelar |




Instalacion y

Apertura de un
puesta en

Configuracion
nuevo

del tipo de Creacion de
marcha

. . n program
proyecto dispositivo un programa

Mueva el cursor a esta

5-19. Edicion de lineas de programa...Copiar y pegar
posicion. La linea de
programa se muestra
invertida.

El+8

(Copiar una linea
de programa)

Consulte en las secciones anteriores como introducir una linea de programa.

Salida 0

@ Puede copiar instrucciones seleccionadas arrastrando el ratén.
€ También puede cortar lineas de programa seleccionadas
(instrucciones) con [Ctrl]+[X].

4.00
30 Salida 0
Salida 0
Pulse la tecla ? para , =
mover el cursor a
esta posicion. oee
b 11 003 3m 4.00
30 |} .} Salida 0
Bobina 3 Salicla
Citrl + 400
=
. Salida 0
(Pegar una linea de
programa cortada) Salida O
Haga clic en cada

instruccién y, a
continuacién, cambie
los niumeros de bit.

FK il

€ Si comete un error, pulse| <3 0 [Ctrl+Z] para deshacer (volver a la operacién anterior)

pulse & |o [Ctrl+Y] para rehacer (ir a la siguiente operacion)

5-20. Entrada de la instruccién END

Al crear un nuevo proyecto, se genera B8 NuevoProyecto
automaticamente una seccién con sélo £ B2 NuevaPLCI[CIGH] Offine
unainstruccion END. | | =~ 77} Simbolos .
No es necesario introducir una Eg::gﬁ::’;j:'a seRR Y
instruccion END. i
[—]% Programas
Nota: E‘@ NugvaPragramal (00)
La seccion END no se genera automaticamente al cargar un \ L
v : N 5. Secritn...
programa creado con CX-Programmer version 2 o anterior. S END :
g B
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Transferencia
Online

Monitorizacién

Edicion
online

Forzar On
Forzar Off

Comprobacion
del programa

1. Comprobacion de errores del programa (compilar)

Antes de transferir el programa, compruebe los errores.

'Archwo Editar Ver Inzentar PLC Programa Heramientas VYentana Apuda

|D=@ B8R BB (2 aNS

|araa L Ed

Hagaclic %2

Los errores y las
direcciones se
muestran en la
ventana de salida.

-

Haga doble clic en un
error mostrado y el
cursor del diagrama
derelésird ala
ubicacion del error
correspondiente y la
linea de programa
con error se mostrara
en color rojo.

—

Madifique el error.I

= H13Z_prueba - CX-Programmen - [HuevePLC] . HuevoPiogramal Secciin] [Disgiamall

|
|

ﬂ-Q AQQ H

B % HuevoPropecto
B @E NuevoPLU [CJ1G-H] Offline

TETEER W RW T TS PEER TR ﬂ]&;(@ﬁ

x|
om| o
&

[Mambte de Programa . MueyoPrograma |

[Mombre de Seccion : Seccioni |

feckivo Edhim Ver Inoeis FLC Frogama  Henamiertas
DEE k(SR d|2 - (a2 w||ssan L0 [iz e ss|ZTT
a0 QS mE R A | —o s BEEL k[ S

SF] [ - =
= ﬁ voPech E p | [ Hemiore de Frograma - MusvoFrogramad |
fes) "LMPLC‘H:"G H] Dffire |m [Homire g Seccin: Seccdnl |
= Simbolos
Corgueas babda de E/5 y unadad =] Prccato de arrarge
i<} Cerliguincile [ 1w |
# Mo Cr——{ Botna 0
=R n;“a:an 5 Wheruplor 1 i
e E_,Msr, t:‘qm‘ ) ah i 5l T Marze 2002, Aokt po Tarwkn, Depart 8 Marterimionts
g S o 9
Laky Dotina 1
10 Bkt g s el Seracs']
=B 1.00 e |
4 —itk {Zi—— Dobina 2
| Dekinn 0
10 10 |
0
# oy
iy 200 awe |
Ti— F {J—— Dotina 3
* 2
¥ |
Ak | w+{550) r Ficrements b -
(K1} | L3
fPropecto £ x| b | Dincoster o vl | Cosertons |
A Corgond ;
[ D’LEJNulhc‘bﬁwulu HuevoPLC1 MusvoPiogamal |
[Mambue de Seccibn - S

ecciinl]
AWERTEIICI.& Eahuamiuda QT 400 en Knea de peograma 11 (5,01
| ADVERTENCLA 5okt dupbcada - OUT & 00 en ke do programa 12 (5, 0]
[Mombie de Seccdn - END|

NuevoProgramal - 0 emores, 2 advertercias,
L 28 han ¢

Hinea de peogeama 02,0 | T

[MuumyoL.C1{ect 0. Nodar 1) - Difire: I

|ﬁ 12 il 301 f

o & F o

* Elob\na 3 Sal\ua i

¥ 4 00 3 //

oy Salida 0 /

14l P ” _'lJ
Fropecto 2 A[EE Nonbre: Diteccién g0l Comentario: [Salida 0

E[-eerPLC: NuevoPLCT Modslo de PLC "CITGH CPUAZ ) e >
2| Compilanda.

[PLC/Mombre de Frograma : NuevoPLC1ANuevoProgramat]
[Mombre de Seceitn : Seccinl]
ADVERTENCIA: Salida duplicada - OUT 4.00 en linea de programa 11 (5,0)

HCIA: Salda duleada - OUT 4,00 en linea de oioarama 12,201,

HugvoProgramal - O enores, 2 advertencias.

Los piogramas se han do con la opoidn de comaVer. dela unidad 3.0

ion de progiama

[A[AT R ToIT, Compilar £ Buscar Infame A Transferencia [ e | »
Pulsar F1, para Apuda [ |NuevaPLCT (Red0 NadoD)] - Dffine [ [ Jlinea de programa 12 (5. 0)| [ oM

« La ventana de salida se abre automaticamente al comprobar el programa.
« El cursor se mueve a la ubicacion del error pulsando la tecla J o F4.
« La ventana de salida se cierra al pulsar la tecla ESC.




Edicion

Transferencia Forzar On Comprobacion

Online LERiessol Forzar Off del programa

online

2. Poner en onIin|e

CX-Programmer proporciona tres métodos de conexion segun el uso.

Online con simulador. Permite ir online con CX-Simulator con un solo botdn (se necesita instalar CX-SimuIator.)I

&, Online normal. Permite ponerse online con un PLC del tipo de dispositivo y método especificados al abrir un proyecto. I
I
% Online automético. Reconoce automaticamente el PLC conectado y permite ponerse online con un PLC con un solo botén.
-> Carga todos los datos, como programas, desde el PLC.

Las funciones
online/depuracion al

™ R132_prueba - CX-Programmer - [NuevoPLC1.NuevoProgramal.Seccidnl [Diagram ]

traba-lar online con CX- [™ Archivo Editar Ver Insstar PLC Frograma Hemamientas Ventana Apuda =181

Simulator se explican en 5 = T — -
esta gufa (CX-Simulator DEE B S0 428 20 AND ‘M? &@,@Mnu AR 28 DTOT|L u G \
se instala por separado). |2 AR FZEBER L ust =0T EER K |F [ Se uv it BEELT

PO R T T Z e T
e 54 A
l 1.00
L

[
@ 5

.E;éﬁﬂuwdﬂrﬁygcl'n

coe®® X R EI@; NuevoPLCT[CIG-H] Offine
Haga clic % | -3 Simbolos

HagaCIIC en ©00000000000000000000000000006s RPN 000000

[Aceptar]. % Ei

L Configuracién

Lo L87 TabladeE/S rry—
[l Configuiacion de unidad especial Transferir toda 9

Transferir Programa al PLC MusvoPLCL

Boinal | o || Contaser

Opciones de Descarga

C == 1D

Se inicia la transferencia del programa.
x|

Comentarios
indice de programa

|- Simbelos, comentarios, indice del programa

Transferit afdesde: Tarjeta de memoria ~

@ Transferir archivos de todas las tareas

© Transferi archivos por tarea Descarga realizada con éxito

[¥ | Bcrier 5 merora de pragrams

Haga clic en B R e et
® SesAmesceessessee
i o

@000 c0ccccccccccccccccccccccs s a NN R o9

: El color de fondo de la
" BSR4 entana de diagrama de

{Comprobar al tran:
i

fones d
ceptar|. o sarin e CPLI 2 Ui
edicién de parémetros de CPLI de Cx-Inksgrator )

g

[amientas  Wentana  Ayuda

(ea7 % 2w || alzme L

GHAFHHEM | — oS B EHHEL X |||E S8 9% 2 q -
L i l [ es] relés cambia a gris.
woPrapecta [E Proceso de arrandue
Se muestra el Zv:PLtU[EMG-H]MDdD Stop/Pragrama ’; P T 100
Simbolos % Bobina 0
] & e
cuadro de la o = 3 b
T arista de mer Marzo 2002, Afiadido por Tanska, Depart. de Mantenimiento
consola de CX- renns o S€ muestra el modo o o o
. eloj del . . 1 Bhing 1
Simulator. uener (- dle funcionamiento sor
rogramas ;
o 4 nuevoro_dlel PLC activo. i g S
= Simbol birs O
B Seccidnl o
-5 END
FE Blogues de funcion :L#‘s 1
e z00 3.00
0 7 k Biobina 3
A Biobina 2 ‘
%g‘
» .
» Se muestra el tiempo de
i scan(excepto para el modo |”
e 101 P_1= .z
ol T T~ de programacion). |
| ofoo || cenalthed  —
4 2 [« ,
Prayecto /- x| 41/ Global  Maombre: Direccidn o w3 Comentario; [Intermptar 1
Pulsar F1, para Apuda [ [ [ [limea de programa 0(0,0) | [ =




Transferencia L Forzar On Comprobacion Edicién

Online Llieas ol Forzar Off del programa online

3. Monitorizaciéon |

Cambie el PLC
(simulador) al modo Se monitorizan los estados on/off de contactos y bobinas.
de m0n|t0r|zaclén. ™ R132_piueba - CX-Programmer - [[Detenido] - HuevoPLC1.MuevoProgramal.5ecciond [Diagramal]

@Archivn Editar Wer Insetar PLC Programa  Heramientas Wentana  Ayuda _18] x|

Haga clic TZ NP LSO S SO N (=)

PG |

coveeeet D3 iE oo lalnl s o W i wie[ufh se e o N
a0 Qi@ ER A wirw —0¢ﬁﬁ=rEl—lx|H|§|@@|@@'@a;
CRERDS 200 (BoE %% |

~ S

CX-Programmer ¥6.1

Si el programa tiene una gran canti-
dad de datos, la velocidad de

/1N Gt degue ol petlenes Sie e IFLE. | desplazamiento de la pantalla puede

ser lenta al monitorizar.

En tal caso, haga clic en el icono

siguiente para cancelar la monitoriza-

cion, desplace la pantalla a la

direccion que desee monitorizar y, a

Haga clic en [Si]sesscecssccssccssacss

, continuacion, vuelva a cambiar al
modo de monitorizacion.
o | Activa y desactiva la monitorizacion
del PLC.
[H archivo Editar Ver Insetar PLC Programa Hemamientas Ventana Ayuda o ===
£
SHRER|[I 2R (2 (A% ' B PR - e

aoQ(ias wErbrairw | —o2 81 S O I=EE Mz'@'ﬂ:l\'ﬁlﬂ%l@l@li \
i 10 *n 16 <}
mEER D jﬁww|;|;i:2§°"| Gs lineas de programa que
se estan monitorizando se ﬂ‘

muestran en un color

uevoPLCT [CI1G-H] Modo Manitor
Incrementa binario

Tl determinado.

Eonf\gural ta la de E/S y unida Pruductos
anfiguracian Canal (hinaria)
@ Tarieta de memoria 0000 Hexade...

Eelgis:;o‘iiinm 4 1. s
eloj del 10 | — | {E}
- Memoria Bobina1  Bit de pulsod +B(584) || Incremento BCD
[—]% Frogramas
s D100 Canal (hed
= @ MuevoProgramal [00) En ejecucidn 22 el
% Sinbolos 5241 Hexace
Seccidnl
B END 2l B Se muestra el valor
-~ Blogues de furcién Tiempo Opera. actual de la memoria de auoN(213 | v
E/S. #0 Canal fuente
D100 Destino

5241 Hexade...

¥ 15 Borraco del display del valumen de produccidn
1) Oct. 1998, afisdido por toigavea, Depart Produccidn =
o -~ - - - - - | of
Proyecto Lllllm Maornbre: ,7 Direccidn o valor: [0.00 Comentario: [Intermiptor 1
Pulsar F1. para Apuda [ [ [ linea de programa 0 (0, 0] ey




Monitorizaciéon D D

4. Monitorizacion - 2 Monitorizacidn de varias ubicaciones en el programa a la vez

Puede dividir la ventana de diagramas de relés y monitorizar varias ubicaciones en

un programa a la vez.
Mueva el puntero del AFHEYE | — O @ H O T % | |43 | $ B W W T | BE |5 0E N 0 |
ratonalapOSICIOHde o o B[P odle ejaqe . 0000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000
flecha mostrada en la IrEsE IE |. * *%.‘
figura de la derecha y e T
arra_stre el cursor hacia T 1o
abajo con el botdn ’ | | : Biokina 0
izquierdo del raton e
pulsado. { 5 (D] Marzo 2002, Afiadido por Tanaka, Depart. de Mantenimiento
ool 1.01
11 Biokins 1
‘ Senszor 1
@ A 4 nn ann
D FY
0 _ Procesa de arrangue j
uuu -
; | | - Biohina 0
La pantalla se divide en ¢ Interruptor1 ¢
qos Paneles’ superior € ! Warzo 2002, Afiadido por Tanaka, Depart. de Martenimiento
inferior, y puede 2
visualizar cualquier o 1.0
direccion en los dos . 1 ; Biohin 1
paneles e
respectivamente 2 1.00 200 .
mediante el uso de las OO e
barras de 4 i P s : :
desplazamiento. L[N === =" Untitled - CX-Programmer - [NewPLC1.MewPrograml.Sectionl [Diagram]]
P File Edit “iew Inzet PLC Program Tools ‘Window Help #) Incremento BCD —
DEH SR e o A% 2w azan) Canal (bed)
aoQqiszmErvwirw | —oo 8 |[E] S
5 CRERARE @20 E8 %5
13 {1 H =
[4] | ’

5. Monitorizaciéon - 3 Monitorizacion en hexadecimal

) 16 I . . o . .
Haga clic en '@ § para cambiar el formato de visualizacion del valor actual de la memoria de E/S entre decimal
y hexadecimal:
.

R132_prueba - C<- “rogrammer - [[En ejecucidn] - NuevoPLC1 HuevoProgramal .Seccidnl [Diag

Archiva  Editar  Wer Ins'eia‘_F‘LE Programa Heramientaz “entana Apuda
DEE RS mp]az|(ankew|azEn s
aQQ[ESEmE R it | —0oEEFEL K

DEPROE %20 B8 &f@wﬂ

Z.00 .00

Bokina 3

1L
UL
Bokina 2 ‘

Incremento kbinario

Mostrar en decimaleesscccceesieccccccccccsscscccccsscscccscscscscccscscscsccsscscsccccscccae

Prucuctos
Canal (hinario

3
rd Bobina 3
: i
o, ++cso0) 9| Incremento binario
MOStraren 900000 OCOIOOOOOIS ...lIII..ll.....................l....................;. Do .. Pruductos
H Canal Chinario]
hexadecimal T




Transferencia

Online

Monitorizacién

Forzar On

Forzar Off

Comprobacion

Edicion

Mostrar la ventana

de vigilancia.

@+B8

-

Introduzca el nimero

del bit que desea
monitorizar.

]

6. Monitorizacion - 4 Ventana de vigilancia

del programa

online

Se ejecuta la monitorizacién de E/S de las direcciones especificadas en la ventana de vigilancia.

M R132_prueba - CX-Programmer - [[En ejecucidn] - NuevoPLC1 NuevoProgramal Seccidnl [Diagrama]]
' Archivo  Editar Ver Insetar PLC Progiama  Hemamientas Ventana  Ayuda =3 ﬁl
ﬂ\ae\@mgeha\ ...... &l JJafFﬂM |||E;a@ﬁ|ﬁ,m$@|@m b [ S|

Q«Q\FEEMM % % 4 m.mwlﬂ

JJ
-
a % HuevoProyectn r &lfs Z-UIU 300 S
o] T | ohina
=HER) NuevaPLLTICHGH] Modo Monitr | (| =
-2 Simbolas o =
W7 Configurar tabla de E/S p uridad
(@] Configuacion i ++{(540) Ineremento bina
@ T arjeta de memaria el
[Py Registio de Error I DO Pruductas
3 Reloj del PLC Canal (hiraria]
i [1706 Hexade..
it Memaria 10 0
B % Programas i 4 1.U: P‘J‘s
=%t MuevoProgramal [00) En ejecy. || 16 10 | ——"} 11
@ AR |; Bohina 1 T ++B(534) Incremento BCD
Seccion] ' ‘ D100 Canal (hed)
& EnD i
TF Blogques de funcidn [5789 Hexade,
5 015 _Iﬂ
4 I H 14 | ’
¥ T D——— I — it
' y "

Nambre de PLC ‘ MNambre ‘ Dirgccion | Formato/tipo de datos ‘ Usa FB | Walar | “alor [binaria) ‘ Comentario |
] s g

HATETR, sheetl £ sheet2 A sheeld 14! |*]
Pulsar F1, para Aypuda [ , |linea de programa 3 5. 2 | | 4
2l["Nombre de PLC | Mombre | Direccién | Formato/tne d=d=io- [P N IV [T Comentario
L diter dialogo

400 ... PLC: [roevericy =l
®essecccccccse
Serecccccccoanrr s [ Exsminar..|
Formatajtipnde  [CrANEL exadscmahcanah =]
datos:

A TEIB sheetl £ SFeatz f sheeta 7 eptar Cancelar | 1
Do — T e ] li‘
Z[ Mambre de PLC | Mombre | Direccién | Folmata/tlpo de datos \ UseFB | Valor | Wlor [binario] | Comentario ]

400 0000 0000 0000 .
P ——
eeccccce o_

Pulse la tecla ENT de secececces

forma continua para
incrementar
automaticamente las
direcciones.

T,

Entrada de tipo BOOL

I+

TATATETET shect! £ ShealZ A, sheaiz | \\

=

También puede introducir
una direccién determinada
en este estado.

[R[SIEIR, sheett

Pulsar F1, para Ayuda

—fl Mombre de PLC | Mombre | Diteccisn | Fomatodtipn de datos [ UsoFB | Valor | alor [binatio] | Comertatio ]
| MuevePLC1 400 CHAMMEL [Hexadecimal... 0000 Hewadecimal | 0000 0000 0000 0000

NugvaPLCT 40 CHAMMEL [Hexaderimal... 0000 Hewadecimal | 0000 0000 0000 0000

NugvaPLET 402 CHAMMEL [Hexadecimal... 0000 Hewadecimal | 0000 0000 0000 0000

huevaPLET 403 CHANMEL [Hexadecimal.. 0000 Hewadecimal | 0000 0000 0000 0000

Wi i i ot st e

Las direcciones registradas en la ventana de vigilancia seguiran
almacenadas en CX-Programmer la préxima vez que se abra.

I Ejemplo: Entrada del bit 00 del

Editar diilogo

canal 4

ombre o direccillg’ | +0_J)

Formatojtipo de G BOOL (On/Off, Contactn | J——
datos: —

T

Introduzca un “.” (punto) entre el canal y el bit. I

O introduzca “400” sin punto en el cuadro “Nombre o

la B en el teclado)

direccion” y, a continuacion, especifique “BOOL” en el
cuadro “Formato/tipo de datos” (despliegue el cuadro y pulse
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7. Monitorizacion - 5 Cambio del valor actual y monitorizacion binaria
en la ventana de vigilancia

Los valores actuales de los bits y los canales se cambian en la ventana de vigilancia.

En la ventana de vigilancia se puede efectuar una monitorizacion binaria de
los datos que se pueden tratar como canales.

X[ Wombre de PLC | Mormbre ‘ D\reccm Fomato/tipo de datos | Uso FB | Walor | Walor [binario] | LCaomentario |
MuevoPLC1 uli} CHANMEL [Hexadecimal... 1706 Hevadecimal | 0007 0111 0000 0110 | Pruductas
Las i 7782 Hexadecimal | 0111 0111 1000 0010

Haga doble clic con e« s« sjslieeiaiy
el raton.

CHANNEL [Hexadecimal.

AL LR, sheet] A sheet? A sheetd I Dl
Pulsan F1. para Ayuds [ [ |linga de programa 315, 2) | =

Seleccionar nuevo valor x|

Direccion: |4 Sl Errar valor |
Se abre un Cuad.r.O. vescessesses MAm PDDU Hezxcadecimal Cerrar |

de dlé.|090 de Yalor nueva: I
Editar direccién,l’tipol
entrada. Foaasiiﬁhlcn) S |

Seleccionar nuevo valor

Direccidn; |4

seeesee Haga clic

Yalor:

0000 Hexadecimal

Introduzca el
I I.......OOOOOOOOOO,amrnueVD} -
nuevo valor a 02 (I
que desea
cambiar.

Seleccionar nuevo valor

Direccion; |4 Selecconar valar |

Valor: PEDI Hexadecimal e |
Valor nuevo:
F =5, I Editar direccionftipo
112 #FFFF (106 -
Se muestran datos de
4 canales en sistema A Direccion: Valor: 15141312 11109 8 7 6 5 4 32 10
binario. f EUCEN | | [ e | ([

ecla cursor: Mover  TAB: Malor T: Cambiar orden J: Inwertir bit
ChrH-2: Forzar on ChrHHK: Forzar off - Cerl+L: Borrar

=

Seleccionar nuevo valor . ,
Direccién: "' Seleccioniar valor | Haga CIIC con e! bOton )
v DEDI Hexadedal = derecho del ratén en un bit y
Walor o | podra seleccionar Forzar
Editar diretc\ﬁnjtipnl .
Tal como se muestra en la F;aﬁiﬁi‘”l“’ o On/Off y Seleccionar On/Off
. L, en el mend emergente.
informacion de la parte Dieccim: Velor: 514131211109 8 76 54 32 10
inferior del cuadro de 4 peoTReR | [ [ [ IS [ [ [ |
dialogo, Forzar On/Off y R T
Seleccionar On/Off también i
Se aCtlvan Con eI teCIado- ecla cursor: Mover  TAB: Valor T: Cambiar orden  J: Invertir bit
[[Ctr|+J: Forzar on  Crl+K: Forzar off - Chrl+L; Borrar
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8. Funciones utiles de la ventana de vigilancia |

La ventana de vigilancia tiene una funcién que clasifica y muestra datos en hojas como
MS-EXCEL y asigna un nombre a cada hoja.

Esta funcidn resulta util para depuracion o arranque si recopila y administra los bits y
canales que desea comprobar como un solo bloque en una hoja.

ESMACLSULELEERZS o selecoionado [t e
[[2 Archivo Editar Ve e Ventana Ayuda
D= o[ | e w2 |4
o 24 o BB Dl ke e | — o w5
- e
=55 NusvoPropecto Copiar
=180 MuevoPLC1[ B Pegar
=% Simbolos Borrar
B0 Configurz =
Haga clic con el boton Tt A
4 [P Registio { Forz. »
derecho del ratén en R Nooe A EEs
Hojal y, a continuacion, il &5 Moritorizacian Drifsrsncisl <-|"m —
: . 4 Froyecto
2 2eHEme [l el H Rememre T L
vigilancia] ->
[Renombrar]. EIEN] Ooutar

FElotar en wentana principal

AL B, shest rsreeersreemr

Cambia =l nombre de la haja de vigilansia seleccionads | | [

HMucvoPLCT
[ HuevoPLCT v Parmitir situar
L]

Especifique un
nombre.

Para afiadir una hoja, Haga clic
seleccione [Hoja de en
vigilancia] -> [Insertar]. [Aceptar].

Renombrar hoja x|

Muevo nombre

|
Aceptar I

=

Renombrar hoja |

Cancelar |

Muevo nombre

.........jPrDCESD 1

)

Y

Cancelar |

AT Proceso_Anangus b Montais 1 4 Mantais 2

-‘:I Mombiede PLC | Nombre | Direccion | Foimatodtipo de datos [UsoFB [ Walor | Valor [binario) | Comentario |
| NuevoPLCT 400 CHANNEL [Heradecimal, . Q000 H... 000D 0000 000

NuevoPLCT 401 CHANNEL [Heradecimal,... 000 H... 0000 0000 000...

NugvoPLCT 402 CHANNEL [Heradecimal,.. Q000 H... 0000 0000 000...

HuewaPL 1 403 CHANNEL [Hexadesimal, 00D0H... 0000 0000 000

1

|linea de programa 3 (5. 2) | %

Para administrar los datos resulta Gtil asignar a las

hojas el nombre de la fase o el montaje.

Haga clic con el boton derecho en la ventana de
vigilancia. -> Seleccione [Ver] en el menu
emergente. Podra ocultar o mostrar cada
elemento de la ventana de vigilancia.

Los nombres seleccionados por esta operacion se guardan al guardarse el proyecto

(extension: .opt).

Por lo tanto, se cargan, asi como los datos, tales como programas de diagramas de relé, cuando el

proyecto se cargue la siguiente vez.
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Mueva el cursor
del ratén a esta
posicion.

9. Monitorizacion - 6 Ventana de vigilancia — 2 |

La operacion de arrastrar y soltar desde el diagrama de relés permite afiadir una
direccidn para monitorizarla.

™ R132_prueba - CX-Programmer - [[En ejecucion] - NuevoPLC 1. MuevoProgramal _Seccidnl [Diagrama]l

Archiva  Editar  %Wer Insettar PLC  Programa Heramientaz Yentana Apuda — =] =]
DeER(EE ek ze||lalz@n a0 iR es 8|2
aaalifgEmER|irriew | —oosaEdL x|[B S ww ey |6

T =TT

is) _ =
,E - Bohina 2 J

: 2.00 3.00
D 7 | | Bohina 3
Biohina 2

20

16 o

LEic ++(590) Incremento binario

- W nn Prudurtns _lLI
. INEN] | 3

= Al Mombre: | Diireccion o wvalor: Comentario: |
ﬂ Mombre de PLC | MNombre | Direccidn | Farmato/tipo de datos | Uso FB | ¥ alor | Walor [binario] | Comentario |
[ B TEe, Proceso_smangue A4 Montaie 1 4 Montaje 2 7 | BN |+l

Pulsar F1, para Apuda || |NuevoPLCT [Simuladar) - Mada Monitar | 1.2ms [SYNC llineadep 2

Realice una operacion de
arrastrar y soltar en la
ventana de vigilancia.

=

caQlEEEmERGArvirw | —osaaEL k||[E &% B
=l

=

= B ¢
F—oI Bohina 2
== i
5 £
e : o
5 .
&b E
[FH 2.00
| | | Bobina 5
5% 1T
] Bobina 2
ie o
16
oo ++(590) Incremento binario
W ] Pruclirtas: b
#E | v
—IZI_‘H Mombre: | Direccion o valor: Comentaria: |
ﬂ Mombre de PLC | Mombre | Direccidn | Formato/tipo de datos | Uszo FB | W alar | “alar [binario) | Cormentario |
MuewaPLC1 1.00 BOOL [On/Off.Contacta) a Bobina 0
MuewaoPLCT 1.01 BOOL [On/Off.Contacta) ! Bobina 1
MuewoPLCT 2.00 EOOL [On/0ff.Contacta) o Eobina 2
AR, Frocsso_srangue f Montaie 1, Montaie 2 7 K3 (I
Pulsar F1, para Apuda [ |MuswaPLC1[Simulader] - Maoda Monitar | s0ms [SYNC llineade 2

En la ventana de vigilancia se pegan datos como lineas de programa, bits
por bloque u operandos de instrucciones avanzadas.

Ademas, se muestra el estado on/off de los bits y los valores actuales de
las palabras.




Monitorizaciéon

10. Monitorizacidn - 7 Ajuste de lineas de programa largas en la pantalla

Esta funcidn hace que una linea de programa mayor que la barra de bus derecho, tal
como se muestra en la figura siguiente, se ajuste al visualizarse.

1.2

Un ciclo de Operacidn Manual

F
Senzor 1

Simbolos

[ Diagrama
i1 [3] Neménicos

B Informe de Referencia Cruzada
Wista de memaria

3
ALT+D
ALT -+
ALT+4

* A el e
‘ ) Gap A SUEETT

in
5

ﬂ I oritan de eemple delkE

S e (LG

Comprobar ugo incluyendo no uzadas

s
o
o
~.
o
n

@ Muostiar comentanios de simbolos

Seleccione [Ver] ->
[Mostrar en ajuste de

@

linea de programa]' ----oooo-ini.

[l
]
[l

i3]

Mostrar en ajuste de linea de programa

E tostrar listas de Motas de Linea de Programa

toztrar comentarioz de programarseceion

ALT+4
ALT+Y
ALT+0

GOSN, OO

FFFrrr

ﬁ : apa aE ENC] avamlenfos i [I|:I =23

il 41 Proceso inicial en el arrancgue
har 2002 Afadido por Tanaka, Dep. Mantenimietrno

eP|®©0 00000000 000000000000000000000000000000000000225000.099900000000000000000
B 0.01 (11 d 5.01 503 Z S.04 E

. Lt Lt L% 1% 11 - ]

S Sen=zor 1 =

. 65 6 Gy | Crrririiercssseie = E

. 1 |1 |-t |1 Bokins 1

La linea de programa se ajusta a la barra de bus derecha.

Una vez seleccionada, esta funcion esta siempre activa hasta que se libera
mediante el procedimiento inverso del anterior.

0.00 0.04
I Bokina 0
Interruptor 1
! 41 Procesa inicial en el arrangues
@ Mar 2002, Afadido por Tanaka, Dep. Mantenimietno
0.0 D) 5.00 5.01 5.03 5.04 5.05 | 5.06 5.07 1.01
L7 L4 P I L7 14 O Bokina
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Mueva el cursor al bit
que se monitorizara. **
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11. Monitorizacién - 8 Monitorizacién diferencial |

La funcién detecta el ascenso/descenso diferencial de un bit especificado e indica que las
condiciones de diferencial se han cumplido mediante un sonido o en la pantalla.

La funcién elimina el uso de una linea de programa para la deteccién de ejecucion de la
operacion y mejora la eficacia de las operaciones de programacion y depuracion.

2100
4

Bobina 2

" R132_prueba - CX-Programmer - [[Detenido] - NuevoPLC1 NuevoProgramal Seccionl [Diagramal]
. Archivo Editar Ver lnsetar PLC Programa  Hemamientas Ventana Agpuda

Doiono|qﬂ4 '=s & } e %.Ep|.‘} 004

HagaC'IC rQJD—"u | eecccccce

O haga clic con el boton
derecho del raton en el bit
correspondiente y
seleccione [Monitorizacion
diferencial] en el menu
emergente.

Monitorizacion diferencial

Direccidn:

1.00

Flanco

(o Ascendenl

Haga clic en [Iniciar].

Monitorizacion diferencial

Direcsian: | 1,00 Parar I
FlEnE—————— Cerrar |

% fiscendente

= Descendente

IV Sorida

P El nimero de contaje se muestra en
G ) _ el cuadro de dialogo cada vez que la
\ e ey . .

condicién diferencial (ascendente en

este ejemplo) se cumple y el color del
~’ij cuadro cambia cada vez.

cién diferencial

[ EEEEnT I 1.0 Parar I

Flaricns
% fisce derite

£ Descent. te

\ IV Sorida

( Conkaje: 1 ’ ‘

L
L
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12. Forzar On/Off |

Los contactos y las bobinas se fuerzan a on/off desde CX-Programmer.
Mueva el cursor a un ¢
contacto o bobina que  eeecccse
desee forzar a on/off.

]

Haga clic con el boton
derecho del ratén. ->
[Forzar] -> [On]

@MOV(D21) || Mover

#0 Canal fuente

o100 Destino

9315 Hexade..

| @moviozt) || mover

al fuente

nesta marca indica que el bit
se esta forzando a on/off. P2

El forzado a
off/cancelacién de
bits/bobinas se activa del
mismo modo.

Después de forzar a on/off los bits/bobinas, el estado forzado se retiene hasta que se
cancela o se realizan procedimientos inversos de on/off.

El estado no cambia por una entrada externa o el resultado operativo del programa.
Ademas, las operaciones de forzado no se activan cuando el PLC esta en modo Run.

Tecla de acceso rapido
Ctrl+J: Forzar On

Gl (Rl Q1 13. Visualizacién de la lista de bits de forzado a on/off

Los bits forzados a on/off se pueden enumerar en una tabla.
Esta funcion permite comprobar el estado forzado de varios bits a la vez.

Muestre el area de

trabajo del -
£ Memoria del PLC - HuevoPLCT - [CID] X
proyecto. E"%geﬁpm};ﬁ; M < frohivo Edist Wer Feills Orlne Vertena Ayids | x|
[Alf] + 1 G gl oEls{ ] Sl ||| % ||
Configurar kabla de E/5 v unidad B e 8 e e = e e E@_
&) Configuracicn = piracaénnicias 0 & G| e |
{2 Tarieta de memaria éﬁg-g-tljuw o arorden | Forearon || Fareai | Forearcanier]
. Fieqistro de Emor WA W0 A | 2 | 43| 12| 5 | +6 | +7 | 48 | 49 |4
Haga doble clic en . [Fimial? @1 ET =
[Memona]' ©cccccsssccccccccod ria: D, ::;% E:gss;s
= W DR [EEE
@ ge;?P‘rjo?ramﬂ [00] En ejettcidn :; ?K ggsszs
2 Simbolos i H [CIo00s0
I : i @ W R
% gecc!?mz s cooosn 5
5 BCCION, g ED cioooan b
H || n I (E RN NN NN NNE) . -@- E-N-D- 900000000 OCOOIOIOIOLIS : ‘ &T:O;Erza::OrSamg‘t?m?:jaFnorzavoff, Gir] L Forzattean celar:
agaclicen la 3} Elagdes U8 fncien

pestaﬁa [Direcci()n]. [CIGH - CRU42 [Moritorizaciér|  JNUM | 4
] et S R e
x| Joaddress | value | attriboee |3,
C515-H - CPU42 : CIo0.0 o] Farced ::
Haga doble clic en elinibe o Croo.1 el R <
eccccccccccccce o Croo.z o] Forced %
[Estado forzado]. — o cio0.15 oM Forced o
Hcon o Forced o
.............-.-.-.-.-.-.-.c.c.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.....o..:'
it Memory B3 Address
Ready [ |Cs1G-H - CPusz [Manitor MUM v




14. Cambio

El valor seleccionado de un

Forzar On

Forzar Off

del valor seleccionado del temporizador

temporizador se cambia mientras esta en ejecucion la CPU

(s6lo en el modo de monitorizacion).

il e h Red de Temporizador
E:.Ur TEIIUUU
SErIIScIIr 1 Temporizador 1 Tird Temporizador
4.00 0000 Temporizador 1 :
Mueva el cursor al valor L |
seleccionado de un AL saoll baooaoaoadaacooacadhoaocanaoaocooacaoataoaosaoar; eeres,
temporizador. eveass st
| Salica O
’ Introduzca el nuevo valor seleccionado de #100.
Seleccion de valor de temporizador (%] Sabeccabin de valor da temporizadon
Yalor o direccién: ’Tm,| Walor & deacodn;
UINT_BCD UINT_BZD
. #09993 (bed) 20 (b}
o haga doble clic. Informacién de smboles Irformackn de sikks
GHaga clic [Aceptar] para terminar.
. .

Mueva el cursor al
valor actual de un
temporizador.

O haga doble clic.

La resta empieza desde
el nuevo valor 5000.

h Red de Temporizador

19
oo Toooo
1 | 11 )
Sensor 1 Temporizadar 1 Tihd Temporizador
4 .00 oooo Temporizador 1
Mimers de temporizador
Salica O
#100 “alor sel
Zalida O

15. Cambio del valor actual del temporizador

El valor actual de un temporizador se

cambia mientras esté en ejecucion la CPU (s6lo en el modo de monitorizacion).

e hRed de Temporizador
0.01 Toooo
i 1t
Sensor 1 Temporizador 1 Tihd
20000000
4.00 z oooo q
o
ecccopocce Eb §00c0cc00cc00decccccccccccccccccccccsccccs -

Temporizador

Temporizador 1
ramero de temporizador

walor sel.

~=

Salida 0

Introduzca un nuevo valor actual de 5000.

Seleccionar nuevo valor x| Seleccionar nuevo valor
Direccidn: I T SEleraianar | Direccidn: Seleccionar >
Tipo de IUINT BCD = Cancelar | Tipo de IIJINT BCD .l Cancelar |
dato; = data: —
Walor: I Yalor: I 5000
0a9999 (1CA) 0a 3939 (1CA)
G Haga clic en [Seleccionar]
para terminar.

7 o h Red de Temporizador

0.1 TOODD

1| 11

Sensor 1 Temporizador 1 Temporizacor
4.00 000

@ e edbimaoeeeeccsccee

Temparizacor 1
Rumero de termporizador
Peeescccscccscccccccccccsccccose 4932 Bod

walor sel.

Salica 0
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Referenci
\; Red de Temporizador

oo TOOoOO

Sensor1 | Temporizador 1

También puede mover
el cursor a un bit que
desee buscar.

Forzar On
Forzar Off
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16. Funcion de basqueda - 1 Busqueda desde la herramienta de referencia de direccion |

™ R132_prueba - CX-Programmer - [[En ejecucidn] - NuevoPLC1 NuevoProgramal Seccionl [Diagramal]
I@ Archive Editar Wer Insetar PLC Programa  Hemamientas Wentana Apuda

TR

e ||arEn L AR aSR DEEE |4 |

ShErcrnuw | —opaaklx|[Glea|esss B mERE |
Ll

TIESTIT
&2

DEE B2 B2 |2 2| #iE%
a & Q |[z

Biohira 0

Red de Temporizador
0.1 TO00O

mERNE R

' A
r f
Sensor 1 Temparizadar 1 ik Tempotizacior
4.00 o000 Temporizadar 1 J
Mimero de temparizador

Salida 0 49 Bed
in
HE #100 “Walor sel.

"W

_41
=
=)

g
[

|«

=4 M ombre: Diteccidn o valor: | Comertario; |
s eeeseses tsessse

o 2| Nombre del PLC: | Examinar... |
3

Direcoidn: | Buscar |

e L EEE aEd

L=l

Direccidn | Simbolo | Programars ecoidn | Pazo | |nstruccidn

0000000000 me,
®ecccccccccce®

R Rl P34 o s s o s s o oscscsesedoosss NUPoBLIRMGL Mod HUUoh o o o o0 ol 155 JUHE o o IPads vaawnad 38 L o o o 0 o &

\ E)Haga clic ~Eind

)

Introduzca el ndmero del bit
que desea buscar en el campo
[Direcciénl].

Haga clic en un bit
que desee buscar y el
enfoque se movera a
la posicién
correspondiente en la
linea de programa.

2| Nombre del PLC:
v

Direccidn:

Direccidn Instruccidn
i Se enumeran

4.00 auT [1] 5

4.00 NugvaProgramal /S eccion] 32 OR [1] los bits

4.00 NuevoProgramal /Seccidn] M4 auT 1]

4.00 NugvoProgramal /S eccion] 3% OR [1] encontrados.

4.00 NuevoProgramal /S eccidni 38 ouT M1 ;I
Pulzar F1, para Ayuda | [MugvoPLCT[Simuladar] - Modo Monitor | O0ms |SYNC \linea de programa 7 (3. 2) | i

=

= R132_prueba - CX-Programmer - [[En ejecucidon] - HuevoPLC1.MuevoProgramal .Seccionl [Diagramall

[FH Archivo Editar Wer Insertar PLC Programa  Hemamientas  “enlana  Swuda = = |
D=k & dEaes e e |lalzFEkE ] n e B e s g lmEEs
axa T EEEE TR G | — o 2 & b be [0S % %% 5 | bE ==

.01 Toooo -

= = I | H

Bl B Sensor 1 Temporizador 1 Tikd Temporizador

0 4.00 0000 Temperizacior 1

rMUmero de temporizadar

o = Salida 0 33 Bed

([ #100 walor sel L]

10 4.00

e b g Salicla 0

= .

TOoooo LIRSl MO Mg ik

i T _—— =i

i 2l A[EIEEE] | Mombre; Direccion o v. Comentaric: [Salida 0

2l Mombre del PLC: INuevnF‘LE‘I Examinar...

2 Bisocien 7 Buscar

| Paso | Instruccicn -
r
&l
MuevoProgramal /5 eccion ouT [1] |
MuevoProgramal /Seccicn 36 OR [1]
4.00 MuevoProgramal /Seccidnl 38 ouT 1 —
Pulsar F1. para Ayuda [ MuewaPLC1 [Simulader] - Mada Manitor [ 2Ems [SYNC [linea de programa 7 (5. 3. _~
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17. Funcion de busqueda - 2 Busqueda de nuevo seguimiento de diagramas de relés

La funcién vuelve a hacer el seguimiento de las lineas de programa de diagrama de relés para poder
buscar las causas por las que las bobinas no se ponen en on.

(1) El motivo por el que la bobina 3.00 no esta en on se debe a que su contacto 2.00 no esta en on.

Por lo tanto, la funcion vuelve a realizar el seguimiento de las lineas de programa para encontrar
la bobina 2.00.

(2) Mueva el cursor a la siguiente posicion (contacto 2.00) y pulse la tecla [Espacio].
3 e .00 3.00
7l——— | Bokina 3
Bokina 2
++(590) Incremento binario
Do Pruductos
Canal (hinario)
22
2 1oo 20T
4 { T} Bobins 2
Bokina 0
i e,
.l
) E 200 .00
Espamo R PR RR YRR v Mis Bobina 3
++(580) Il irerememe e
Do Pruductos
Canal (hinario)
&2

(3) El motivo por el que la bobina 2.00 no esta en on se debe a que el contacto 1.00 6 1.01 no esta
en on. Suponga que la causa es el contacto 1.00 y busca la bobina de 1.00. Mueva el cursor al
contacto 1.00 y pulse la tecla [Espacio] del mismo modo que en la operacion anterior (2).

@ o h Proceso de arrangue
000 2/ ,,,,,,, seceesea
| | - Biobina 0
Interruptor 1
1 5 . Proceso inicial en el arrancue
(D] hlar 2002, &fadido por Tanaka, Dep. Mantenimistgg
0.01 D) 5.00 5.04
ol L4 Lt {11
Senszor 1
507 1.01
11 Bokina 1
PR
- 2 oo s 200 ¢
Espacm A i1l . * | Bobina 2
Nt ° .
®ceccce
1.01
Bobina 1

=

(4) Si esta linea de programa no es la causa, pulse [Mayus]+[Espacio] y podra volver a la linea
de programa desde la que inici6 la busqueda de esta linea.

el o h Proceso de arrancgue
0.00 1.00
| | Bokina 0
Interruptor 1
2 2 . Proceso inicial en el arranque
1) Mar 2002 Afadido por Tanaka, Dep. Mantenimistng
0.01 1) 5.00 5.01 aiF] 5.04
L L | ! o 1
Senszor 1
5.05 ul=} 5.07 1.01
1 1 L1

Bokir

2 1190 2.00
2 . eccccdecelle | Tt Bokina 2
Mayusly dEspacio sooneo

Bobinz 1
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(5) A continuacion, vuelva a realizar el seguimiento de las lineas de programa para encontrar la
causa desde el contacto 1.01. Del mismo modo que en las operaciones realizadas hasta ahora,
mueva el cursor al contacto 1.01 y pulse la tecla [Espacio].

Espacio

(6) El enfoque se mueve a la bobina 1.01. Como se ha desactivado, la causa era el contacto
0.01, que no se habia puesto en on.

Pulse la tecla [Espacio] para ir desde una bobina a un contacto que tenga su misma
direccion o desde un contacto para ir a una bobina en sentido inverso.

Pulse la tecla [N] para realizar otro salto desde un contacto o bobina en la posicién del
cursor al siguiente que tenga la misma direccion.
Para volver a la posicion del ultimo salto, pulse la tecla [B].

Esta es una funcion util disponible en el software de programacion SYSMAC.
CX-Programmer la ha heredado.
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18. Funcion de busqueda - 3 Blsqueda por palabra clave en comentarios

Si introduce el nombre de un operario o una fecha de operacién en las anotaciones

como una nota al arrancar o en el

mantenimiento, esta funcion encuentra el bit o canal

donde se utiliza el nombre o fecha y muestra el resultado en la ventana de salida.

I@ Archivo Editar Wer Insetar PLC Programa  Heramientas VYentana Apuda

conee o d BV LR B e B R

254 -.Q@EE g

2R Al

Haga cIic| i1 |

[faroc @

EET I -

ERRERDE AR CEE L8

~_

{

Buscar en PLC
[ =Yoo cleeeeescanannsa.. Haga clic enElJ .
Aparece el cocsssss oo :
L Seleccione [Todas (las
cuadro de dialogo 7 Incli 500Ls TR .
[Buscar] cadenas)] en el menu
. ™ Inclur tabla de simbolos : desplegable.
ﬂmbito\<f-‘ ALC vt ) ==P» Se puede especificar el ambito de busqueda.
| Ayuda PLC

Introduzca la palabra,
clave que se buscara.’*.,

e .

Bepart

~—

j Siguiente I

=

Buscar en PLC

ITDdas (las cadenas)

.
Buscar: ®

—
ceneenenscons Lo EEATEERE o o tiome |

[ Mayiisculas —~———

.
Migar en:
@.

Cancelar

Haga clic
™ Incluir tabla de simbolos
™ Buscar sélo tareas en ejecuciin
1 Yista actual

Ambito: & pLC

Ayuda

i

CX-Programmer ¥6.1

& Blsqueda de Tanaka finalizada.

Para buscar un destino desde
todas las tareas (programas).

Vista actual

Para buscar desde una seccion o
tarea (programa) que se esté
editando

-> Haga clic en un icono del area
de trabajo del proyecto para
selecciona‘una tarea.

Haga clic en [Aceptar]. cececsscccccscces
Los contactos/bobinas cuyas R - .
a o % Cur?hguraclén ) Proceso inicial en el arrandgue
anotaciones m_C|uyen Ia ;a”?‘a d: ’“:’“"-‘”a 2 (T3 02, &fiadido por Tanska, Dep. Mantenimistno
palabra clave introducida en A i SRS ) sm sm sm S04 505 508
el cuadro de dialogo de i A V1 & i L g
emornia =45
. P B
blisqueda se muestran en la | & ay2mraganst oo oewice | |2 J 200 _
ventana de salida P e & senes
. B Seceidnl
. @ EMD
.- IF Blagues de funcién [« | _’lll

Comentario: |Sensor 1

Propecto £ 2GR Mehbre: Direccion o valor: [0.01
Buszando. Todas llas cadenas). Tangka.... )
MuevaPLC1 . MuevoProgramal . Seccidnl en linea de programa 1[0, 0] paso - :Mar 2002 ARadido par Tanaka, Dep. Mantenimietno l

T Naln enconiado | sUcesol].

AT ETFR, Compilar fy, Buscar Informe A Transferencia ]

| KNS Haga doble clic en un elemento y,

[l

dlsar F1. para Ayuda

|NuevDF'LCT [Simuladar] - Maoda Stop/Programa

s!'l

a continuacion, el cursor se

mueve al bit correspondiente en
la ventana de diagrama de relés.
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En una ventana
independiente se
muestra una lista de los
comentarios de linea de
programa utilizados en
las lineas de programa.

o
D+22+ 0

T R132_prueba - CX-Programmer - [[Detenido] - NuevoPLC1 MuevoProgramal.Seccignl [Diagramal] 10| x|
[FH fechivo Editar Wer Insettar PLC Programa  Heramientas “entana  Aypuda =& x|
DedHEEyeelaeazzze||aoEBnahsrase@Eaess s
ao QiR crwirw | —o @B SEL b |[[5] & 5 | @ % 5% B E R I
o B e &8s = | 10 70.0%Ge »4us @ sigelo s oo occcccccne
2 4Ir a Linea de programa comentada
o h Proceso de arrancue : -
000 o Seccidn:
4||m Jt y 2 Lineas de programa comantadas an ssta secelén: ina 0
erruptor
L R xx ooooooooooooooooooooooooo: 0. Proceso de arranque
1 ini 1, Proceso inicial en el arranque
Pi 1 |
2 I (e R *il5. Borrado del display del volumen de produccidr
(] War 2002, Afiadido por Tanaka, Dep Ma: 7. Red de Temporizadar
ool (D) 5.00 501
t 1 1t
Sensor 1
505 506
[EN; 14 14
100
11 [——11}
Bobina 0
101
J
Bohire 1
i 200 i
14 | —— } Bokina 3
Hohina 2 | -
L] | »
=l [ Elokal | Nombre: | Direccitn o valor: [1.00 Comentario: |Bobina 0
Pulsar F1, para Ayuda (il |MuevoPLC1 [Simuladar] - Modn Stop/Programa | [SYNE  [linea de programa 2 (0, 0) | 7

]

Haga clic en un comentario
de linea de programa de la

listay el cursor irda a la
posicion donde el
comentario de linea de
programa se utiliza en el
diagrama de relés.

19. Funcion de basqueda - 4 Ir aun comentario de linea de programa

Es una funcién que muestra una lista de comentarios de linea de programa en la pantalla y
mueve el cursor a la posicion donde un comentario de linea de programa seleccionado se utiliza
en el diagrama de relés.

Los comentarios de linea de programa mejoran la eficacia de la depuracién o mantenimiento de
lineas de programa divididas en bloques por funcién.

=

% R132_prueba - CX-Programmer - [[Detenido] - MuevoPLC1 NuevoProgramal Secciénl [Diagrama]]

@Arc}_’uvo Editar Yer |nsetar PLC Programa Herramientas ‘Yentana Apuda == =]
DEE|mR Sk sz (o (agneelazsssn iR arE B84 L
sealiEEHER[Trwirw | —op sl x|[Esavww 5 B BrEED |
DERROE & 2082828 %

Tiempo Opera. .. @pov(0z1) || mover =
#*0 Canal fuente
) Destina
£29078

hlover

Canal fusnte

Ir a Linea de programa comentada
Prucl lﬁ
Destil Secgigny 12200

Lineas de programa comentadas en esta seccion:

=
0. Proceso de arrangue >
= i

Red de Temporizador

|«
T Mombre: | Direccidn o walor: Comentario:

Fulsar F1, para Apuda [l |NuevoPLCT [Simulador) - Moda Stop/Frograma

[ | 2]




Transferencia
Online

Haga clic con el boton
derecho en la ventana de
diagrama de relés.
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20. Funcion de busqueda - 5 Buscar direcciones de bit

m R132_prueha - CX-Programmer - [[Detenido] - MuevoPLC1.NuevoProgramal_Seccidnl [Diagrama]l

[P #ichivo Edtar Ver Inseiar FLC Progama Hemamientes Ventana Apuda

DSHBER|i2R 2 (Mm%

B AEGDE (%20 5 [0 v %
@ et 1898, afiadido por toigawa, Depart Produccian
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Interruptor de ..
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MOvEo21) || Mover

#0 Canal uente
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<
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Buscar direcciones de bit

: Buscar direcciones y

5 También estan disponibles

]

7 Buscar nemanices Z
7| | IR Buscar neménicos.
om T0000 o Cottar
By 1 "
Senzor 1 Temporizatior Lz TiW Temporizador
Fegar
4.00 oo Temparizador 1
Boran Mmero de temporizador
Salida 0 N 0 Bed
Linea de programa
#100 Walor sel.
et FiL
Iiertan Colia Lies de programs
Borrar Fila (2] i o
Bioiran Collna Linea de progiame O
Tl oo Bidnlifea de progiems; ==

=4 Mombre:

Propiedades
=l

TEYOrT

=

Buscar en PLC

[x]

Mirar en:  |Cirscciones ~

punto entre Un canal ceeeeeessopppocic =

y un bit.)

Seleccione el alcance

de la busqueda (vista ® e e

actual).

Haga clic en
[Informe].

]

Haga clic en
[Aceptar].

-

Se muestra la ventana
de saliday se
enumeran los
resultados.

Haga doble clic en un
elemento de la lista y el
cursor se movera al bit
correspondiente.

e

™ Incluir ksbla de simbolos
I™ Buscar sdlo tareas en ejecucion

& pLc " vista actual

CX-Programmer v6.1

& Brisqueda de 4.00 finalizada.

ecccccccccsccsccscsce /"/

7]

Siguienite |

Capcelar

[

. Busear
de [Ejemplo de Bmtmrricn
buscar y 1 o
[2) Efemplo de buscar y resmplazar
reemp | azar] . b Reeerciacuzeds u

Haga clic en el
botén [Ayuda] y se
mostrara la ayuda

Contenido | i | Bisueds | Favorcs |

Benverida
2] Nuevas Caacteistivas
b Estuctua de s apda de CProgramn
B beni e Cx Prograer
B Opeaciones bisicas
B: 2 de Trahe del Popecto
B Edlor principalde dagramas de rekés
B Frogiamas
. Tatla e Simbolos
B Comentarios
I Buscar yreemplazer

B Heroiia/Dieccién

=

B Tecla de acceso 1§pido
B Dpciones Corliguacien
B Operacion Oriine

B Monitarizacion

® Blogue de funcién

Vatishles del e e hseién &
4 ’

Comentario: |
—hda Stop/Programa [SYNE  |linea de programa 6 (1,1] | A
2 HTML Help -[o[x]
) e
Ocubw  Aés  bodrie InpimiOpeiones
jemplos de uso de Buscar] B

Mirar en: Direcciones de it
Para buscar una direccidn 0.01, escriba lo
siguiente.
Buscar. 16001
Para buscar una direccidn W10,
siguiente.
Buscar. W1015
Para buscar direcciones de la 1000 a la
10.09, escriba lo siguiente.
Buscar. 1000-1009

Mirar en: Direcciones

15, gscriba lo

Para buscar una direccidn 0.01, escriba lo
siguiente.

Buscar: 0.01

Para buscar una direccidn W10
siguiente.

Buscar: W10.15

Para buscar direcciones de la 1000 a la
10.09, escriba lo siguiente.
Buscar: 10.00-10.09

Para buscar una direccidn 11
escriba lo siguiente.

15, sscribalo

(CHANNEL),

Buscar. 11 v
4 | 3

3= R132_prueha - CX-Pragramme - [[Detenido] - NuevoPLC1.NuevoPiogramal .Seccion] [Diagiama]]
Archivo Editar Wer Insettar PLC Progiama Hemamientas Ventana Ayuda
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21. Edicién online |

(1) Mueva el cursor a una linea de programa que desee modificar.

También puede seleccionar
varias lineas de programa si
realiza una operacion de
arrastrar y soltar con el ratén.

Salicla O

s

(2) Seleccione [Programa] -> [Edicién online] -> [Empezar] en el mend de CX-Programmer.

12

h Instruccidn de montaje

0.03 3.0 1

| | |-t Salida 0
Bobina 3 Salicla

4.00

42

12

12

Salica 0 Doble clic |

(3) Introduzca el numero de bit (4.11 en este ejemplo) que desea editar.

C[aceptar | Qe

-[ J- Editar bobina

I 4,11 j Detalle

42 h Instruccidn de montaje
0.03 301
| | 11
Bobina 3 Salicla
4.00
Salida 0

(4) Seleccione [Programa] -> [Edicion online] -> [Enviar cambios] en el mend.

a2 h In=struccidn de montaje
0.03 3.01 1
1|
ik s
Bohina 3 Salida
4.00
Salicds O

Fin



Funciones utiles

Puede seleccionar la visualizacion vertical u horizontal de las instrucciones de salida.

Visualizacion vertical de las instrucciones de salida

Eoerade del displ

Borradao del display del woharmen de producian

Fed de Terporizador

[Herramientas (T)] -> [Opciones (O)]

s s3]
Flnéncos 7]

i flm Sl <) e Bl e B e Bic< Bl B |

<l

Visualizacién horizontal de las instrucciones de salid*

Borrado del display del volumen de produccion
101 : s : [ ++Bseay D100 ‘

I I 1
Bohbina 1 Bit de pulso d
oss ) ) ) @MOV021) #0 o100 ‘

t
Tiempo Opera

| Borradao del display del volumen de produccion

(D] Oct. 1998, afiadido por toigawa, Depart Produccién
@ Dic 2001 afisdide por Tokuds,Depart Produscitn

| MOV (027 #0
| Pruductos
Bohina 3
004
Bohina 0
Red de Temporizador

oot Toooa : | TR 0000 #100
} | Temporizada... |

I t
Sensar 1 Temporizacor 1 |
4.00

Salida 0
Toooo
i

Tiempo alcanzado

t
Temporizador 1





